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1. Vertiefung fiir die Befestigung der
Ablagefeder

2. Reinigungsschwamm

3. Létkolbenablage

4. AnschluBbuchse fiir Lotkolben

5. Leuchtdiode fiir optische
Regelkontrolle

6. Temperatureinstellung

7. Netzschalter

8. 3-poliger Lotkolbenstecker

9. Klemmschraube zur
Lotspitzenbefestigung

10. Vernickelte Lotspitze

1. Incavo per il fissaggio della molla di supporto

2. Spugnetta detergente
3. Supporterper il brasatore

4. Bocceola di collegamento peril brasatore
5. Diodo luminoso per il controllo ottico della regolazione

6. Regolazione della temperatura
7. Interruttore di rete
8. Spinotto tripolare del brasatore

9. Vite di bloccaggio per il fissaggio della punta del

brasatore
10. Punta di brasatura nichelata

1. Renfoncement pour la fixation du
ressort support

. Eponge de nettoyage

. Support«du fer a souder

Prise de raccordement du fer:a souder

. Diade lumineuserpour le contrdle
visuel du réglage

6. Réglage:de la température

7. Interrupteur secteur

8. Fiche a 3 pdles du fer a souder

9. Vis de serrage pour la fixation de la

panne
10. Panne nickelée

g AW

1. Uitsparing voor de bevestiging van de
soldeerboutveer

2. Reinigingsspons

3. Soldeerbouthouder

4. Aansluitbus voor de soldeerbout

5. Diode voor de visuele controle

6. Temperatuurinstelling

7. Netschakelaar

8. 3-polige soldeerboutstekker

9. Klemschroef ter bevestiging van de
soldeerpunt

10. Vernikkelde soldeerpunt

1. Slot for attaching rest spring

2. Cleaning sponge
3. Soldering-bit rest

4. Soldering bit:connection,socket
5. LED for visual_ monitoring

6. Temperature setting

7. Mains'switch

8. 3-pin soldering bit plug

9. Fixing screw for attaching soldering tip

10. Nickel-plated soldering tip



1. Fordjupning for fastséttning av
héllarfjadern

2. Rengdringssvamp

3. LodKolvshéllare

4. Hylstag for l6dkolv

5. Lysdiod for optisk-reglerkontroll

6. Temperaturinstéllning

7. Natstrombrytare

8. 3-poligt l6dkolvskontaktdon

9. Spannskruv for l6dspets

10. Fornicklad lodspets

1. Cavidade para fixacéo da mola do
deposito

2. Esponja«de limpeza

3. Depésito do ferro'de soldar

4. Conector para o.ferro de soldar

5. Diodo luminoso para controlo Optico
de regulacéo

6. Regulacéo de temperatura

7. Interruptor de rede

8. Tomada de trés polos do ferro de
soldar

9. Parafuso de aperto para fixagdo do
bico de soldar

10. Cabeca de soldar niquelada

1. Havya altlik yay! sabitlestiricinin
derinlestirilmesi

2. Temizleme stngeti

3. Havya althigi

4. Havya baglanti yuvasi

5. Optik ayar kontrold igin 1sikli‘diyot

6. Sicaklik'ayar

7. Sebeke salteri

8. 3 kutuplu havya fisi

9. Havya ucunu sikistirmak icin sikistirma
vidasl

10. Nikel kapli havya ucu

1. Hendidura para la fijacion del resorte
de la bandeja

2. Esponja.de‘limpieza

3. Bandeja parasoldador

4. Conector hembra-para soldador

5. Diodo luminoso_para control dptico de
regulacion

6. Ajuste de la temperatura

7. Interruptor de red

8. Enchufe de soldador de 3 polos

9. Tornillo de apriete para la fijacion de la
boquilla de soldadura

10. Boquilla de soldadura niquelada

1. Jousipidikkeen kiinnityskohta
2. Puhdistussieni

3. Kolviteline*(jousipidike)

4. Kolvin liiténta

5. LED-tarkkailuvalo

6. Limpatilan asetus

7. Virtakytkin

8. 3-napainen Kolvin pistoke

9. Juottokarjen kiinnitysruuvi

10. Nikkelipinnoitteinen juottokarki

1. Vyfez pro upevnéni odkla-

daciho pruzinového stojanku

2. Cistiei’houbi¢ka

3. Odkladacti stojanek pajecky

4. Zasuvka pro pfipojeni
pajecky

5. Indikaéni kontrolka"LED
regulace teploty

6. Nastaveni teploty

7. Sitovy spinaé

8. 3pdlova zastréka pajecky

9. ZajiStovaci Sroubek
pajeciho hrotu

10. Poniklovany pajeci hrot

1. Fordybning til befastigelse af
holdefjedren

2. Rensesvamp

3. Loddekalbeholder:

4. Tilslutningsbasning til loddekolben

5. Lysdiode til optisk reguleringskontrol

6. Temperaturindstilling

7. Netafbryder

8. 3-polet loddekolbestik

9. Klemskrue til loddespidsbefastigelse

10. Forniklet loddespids

1. BaBoUAwua yia To oTepéwpa Tou
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2. Zpouyydpt kabaplopou

3. EvamnoBeon Tou elBoAou
OUYKOAAN oNG(koAAnTPLOU)

4. ZUVQETIKWIOBOX Yla TO £BOAO
OUYKONANENg

5. dwtewvn 6i0d0g YId TOV OTTTIKO
PUBULOTIKO EAeYXO

6. PUBuon g Beppokpaoiag

7. AlaKOTIING NAEKTPIKOU PEUPATOG

8. PeupatoAimmg Ttou epBodAou
OUYKOAMNONG e 3 toAoug

9. ZuvoeTIKN Bida yla TO OTEPEWUA TG
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10. ETUVIKEAWEVN QLyur OUYKOAANONG

1. Wgtebienie dla zamocowania
sprezyny_podktadki

2. Ggbka do czyszczehia

3. Podstawka lutownicy

4. Gniazdo'przytgczeniowe
lutownicy

5. Dioda‘$wiecgca. dla optycznej

kontroli regulacji

6. Ustawienie temperatury

7. Wtgcznik sieciowy

8. 3-biegunowa wtyczka kolby
lutowniczej

9. Sruba zaciskowa do

mocowania grotu luto-wniczego

10. Iklowany grot lutowniczy
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. Priehlbina pre upevnenie
pruziny stojana
. Cistiaca $pongia
. Stojan’na spajkovacku
. Pripojka‘pre spajkovacku
. Osvetlenie pre opticku
kontrolu,regulacie
. Nastavenie teploty
. Sietovy vypinac
. 3-pdlova zastrcka
spajkovacky
9. Zaistovacia skrutka na
pripevnenie spajkovacieho
hrotu
10. Poniklovany spajkovaci
hrot
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. Jdubimas déklo spyruoklés
tvirtinimui

. Kempine valymui

. Lituoklio déklas

. Lituoklio prijungimo lizdas

. Optinés,valdymo.kontrolés
Sviesos diodas

. Temperaturos reguliatorius
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1. Utor za pritrditev
odlagalne.vzmeti

. Cistilna goba

£/Odlagalnik

. Prikljuéna doza za
spajkalnik

. Svetle¢a dioda za vizualno
kontrolosregulacije

6. Nastavitev temperature

7. Omrezno stikalo
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. 3-polni vtika¢ spajkalnika
. Privojni vijak za pritrditev
spajkalne konice

10. Ponikljana spajkalna
konica

1. Apvalka Caulas fikséSanas
gropes padzilinasana

2. Tinsanas suklis

3. Lodamura apvalks

4. Lodamurarpiesleguma
bukse

5. Gaismas diode optiskajai
reguléSanai

6. Tempertadras iestatiS8ana

7. Elektribas baro$anas
sledzis

8. 3 - polu lodamura
spraudnis

9. Lodamura galvas
fiksacijas skruve

10. Nikeléta lodamura galva
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Deutsch

Wir danken Ihnen fiir das mit dem Kauf der Weller WHS 40
Lotstation erwiesene Vertrauen. Bei der Fertigung wurden
strengste Qualitits-Anforderungen zugrunde gelegt, die eine
einwandfreie Funktion des Gerétes sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise
aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung der Sicherheitsvor-
schriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Ver-
wendung, sowie bei eigenméchtiger Verénderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung tibernommen.

Die Weller WHS 40 Lotstation entspricht der EG Konformi-
tatserklarung gemaB den grundlegenden Sicherheitsanfor-
derungen der Richtlinien 2004/108/EG und 2006/95EG.

2. Beschreibung

Die Weller Létstation WHS 40 wird von uns fiir den
anspruchsvollen Hobbyelektroniker gefertigt. Sie ist das
richtige Werkzeug fiir professionelle Létaufgaben in der
Elektronik. Mit der analogen Temperaturregelung findet sie
insbesondere Einsatz bei elekironischen Komponenten mit
groBer thermischer Empfindlichkeit. Die gewiinschte
Temperatur wird (iber einen Drehpotentiometer stufenlos im
Bereich 200°C-450°C (400°F-850°F) eingestellt. Eine griine
Leuchtdiode dient zur optischen Regelkontrolle der einge-
stellten Temperatur. Der mit 18 V Schutzkleinspannung ver-
sorgte Lotkolben besitzt eine Leistung von 40 W bei 200°C
(400°F) und ist Giber einen 3 poligen Stecker mit der Station
verbunden.

Die Létspitze ist mit einer galvanischen Schutzschicht ver-
sehen. Diese Schutzschicht verlangert die Lebensdauer der
Lotspitze erheblich. Loétkolbenhalter und Reinigungs-
schwamm sind im Gehduse der Station integriert.

Technische Daten

Abmessungen LxBx H: 158 x 105 x 111 mm

Netzspannung: 230V (120V)

Létkolbenleistung: 40 W bei 200°C (400°F)

Temperatursicherung: 130°C (266°F)

Temperaturregelung: 200°C-450°C (400°F-850°F)
stufenlos

3. Inbetriebnahme

Ablagefeder mit Trichter montieren, dazu den Klemmbiigel
der Ablagefeder in die dafiir vorgesehene Vertiefung (1)
einstecken. Reinigungsschwamm (2) mit Wasser tranken.
Den Lotkolben in der Sicherheitsablage ablegen.

1

Lotkolbenstecker (8) in die AnschluBbuchse (4) des
Steuergeréts einstecken. Netzspannung mit der Angabe auf
dem Typenschild vergleichen. Bei korrekter Netzspannung
das Steuergerat mit dem Netz verbinden. Alle brennbaren
Gegenstdnde aus der Nahe des Lotkolbens entfernen. Die
gewiinschte Temperatur am Drehpotentiometer (6) einstellen
und das Gerdt am Netzschalter (7) einschalten. Griine
Leuchtdiode (5) leuchtet auf. Dieser Leuchtpunkt zeigt die
Heizimpulse an und dient somit zur optischen Regelkontrolle.
Beim ersten Aufheizen die Lotspitze (10) mit Lot benetzen.

4. Arbeitshinweise

Das FluBmittel besitzt eine reinigende Wirkung im Sinne der
Losung von Oxydschichten bei vielen Metallen. Bei
Elektronikldtungen verwendet man fast ausschlieBlich einen
L6tdraht mit FluBmittelseele (Rohrenlote). Dabei sollten
kolofoniumhaltige, keine zu aggressive FluBmittel verwendet
werden. Das FluBmittel ist kein Reinigungsmittel fiir
Schmutz, Staub, Ole und Fette.

Bei Lotpausen und vor dem Ablegen des Létkolbens immer
darauf achten, daB die Lotspitze gut verzinnt ist. Jede
mechanische Bearbeitung zerstért die galvanische
Schutzschicht der Lotspitze und setzt die Lebensdauer der
Lotspitze drastisch herab.

Létspitzenwechsel (nur im kalten Zustand):
Losen Sie die Klemmschraube (9) und ziehen Sie die
L6tspitze nach vorn heraus.

Es sollte in regelmaBigen Abstanden die Lotspitze (10) und
Klemmschraube (9) aus dem Lotkolben entfernt werden um
ein ,Festfressen” zu vermeiden.

5. Lieferumfang

Steuergerat mit Ablage und Reinigungsschwamm
Lotkolben mit Spitze

Betriebsanleitung

Sicherheitshinweise

Lotspitzenprogramm siehe Seite 21

Technische Anderungen vorbehalten!

Die aktualisierten Betriebsanleitungen finden Sie unter
www.weller-tools.com.



Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez
accordée en achetant le support de la station de soudage
Weller WHS 40. Lors de la fabrication, des exigences de qua-
lité trés séveres assurant un fonctionnement parfait de I'ap-
pareil, ont été appliquées.

A 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire attentive-
ment ce mode d’emploi et les consignes de sécurité ci-join-
tes. Dans le cas du non-respect des consignes de sécurité,
il y a danger pour le corps et danger de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations
autres que celles décrites dans le mode d’emploi de méme
que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

Le support de Weller WHS 40 correspond a la déclaration de
conformité européenne en application des exigences de
sécurité fondamentales de la directive 2004/108/CE et
2006/95/CE.

2. Description

La station de soudage Weller WHS 40 s'adresse a I'électro-
nicien amateur exigeant. Elle permet de réaliser des travaux
de soudage de qualité professionnelle dans I'électronique.
Le réglage analogique de la température la destine en parti-
culier a étre utilisée avec les composants électroniques tres
sensibles a la chaleur. La température souhaitée est réglée
en continu entre 200°C et 450°C (400°F - 850°F) a I'aide
d'un potentiometre rotatif. Une diode lumineuse verte per-
met de controler visuellement le réglage de la température
sélectionnée. Le fer a souder, alimenté par une basse ten-
sion de protection de 18V, a une puissance de 40 W a 200°C
(400°F) et est raccordé a la station par une fiche a 3
broches.

La panne est munie d'une couche protectrice galvanique.
Cette couche protectrice accroit considérablement la durée
de vie de la panne. Un support de fer a souder et une épon-
ge de nettoyage sont intégrés a la station de soudage.

Caractéristiques techniques

Dimensions L x | x h: 158 x 105 x 111

Tension secteur: 230V (120V)
Puissance du fer a souder: 40 W a 200°C (400°F)
Protection thermique: 130°C (266°F)
Réglage de la température: 200°C a 450°C (400°F

a 850°F) en continu

3. Mise en service
Monter le ressort support avec I'entonnoir en introduisant
I'étrier de blocage du ressort dans le renfoncement (1) prévu

Francais

a cet effet. Imbiber I'éponge de nettoyage (2) d'eau. Placer
le fer a souder dans le support de sécurité. Brancher la fiche
du fer & souder (8) sur la prise (4) de I'appareil de comman-
de. Comparer la tension du secteur a celle indiquée sur la
plaque signalétique. Si la tension du secteur est correcte,
brancher I'appareil de commande sur le secteur. Eloigner
tous les objets inflammables du fer a souder. Régler la tem-
pérature souhaitée avec le potentiométre rotatif (6) et met-
tre I'appareil en marche en actionnant I'interrupteur secteur
(7). La diode lumineuse verte (5) s'allume. Ce point lumineux
sert a controler visuellement le réglage. Lors de la premiere
mise en température, étamer la panne (10) avec de la sou-
dure.

4, Instructions d'emploi

Le fondant a un effet de nettoyage dans la mesure ou il dis-
sout les couches d'oxyde de nombreux métaux. Pour les
soudures électroniques, on utilise presque exclusivement du
fil @ souder avec une dme de fondant (soudure a 4me déca-
pante). Il est recommandé d'utiliser des fondants contenant
de la colophane, pas trop agressifs. Le fondant ne nettoie
pas les impuretés, la poussiére, I'huile et la graisse.

Pendant les pauses et avant de déposer le fer a souder,
vérifier toujours si la panne est bien étamée. Toute interven-
tion mécanique détruit la couche protectrice galvanique de
la panne et écourte considérablement sa durée de vie.

Changement de panne (a I'état froid seulement) desserrer la
vis de serrage (9) et retirer la panne vers I'avant

Retirer régulierement la panne (10) et la vis de serrage (9) du
fer a souder afin d'éviter le ,grippage“.

5. Eléments compris dans la livraison
Appareil de commande avec support et éponge de
nettoyage

Fer a souder avec panne

Mode d'emploi

Consignes de sécurité

Pannes WHS 40 page 21

Sous réserve de modifications techniques!

Vous trouverez les manuels d'utilisation actualisés sur
www.weller-tools.com.



Nederlands

We danken u voor de aankoop van de Weller WHS 40 en het
door u gestelde vertrouwen in ons product. Bij de productie
werd aan de strengste kwaliteitsvereisten voldaan om een
perfecte werking van het toestel te garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze gebru-
iksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften
aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven van de veilig-
heidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

De Weller WHS 40 is conform de EG-conformiteitsverklaring
volgens de fundamentele veiligheidsvereisten van de richtlij-
nen 2004/108/EG en 2006/95EG.

2. Beschrijving

Het Weller soldeersysteem WHS 40 is specifiek ontworpen
voor de veeleisende hobby-elektronicus en vormt het ideale
werktuig voor elektronische soldeertoepassingen van profes-
sioneel niveau. Dankzij de analoge temperatuurregeling is dit
gereedschap meer bepaald geschikt wanneer gewerkt wordt
met temperatuurgevoelige elektronische onderdelen. De
gewenste temperatuur wordt met de draaipotentiometer tra-
ploos ingesteld tussen 200°C en 450°C. Een groene diode
dient voor de visuele controle van de ingestelde temperatu-
ur. De soldeerbout werkt met een veilige laagspanning van
18V en heeft een vermogen van 40 W bij 200°C. Hij wordt op
het soldeerstation aangesloten via een 3-polige stekker.

De soldeerpunt is voorzien van een galvanische bescherm-
laag. Deze beschermlaag zorgt voor een aanzienlijke verlen-
ging van de levensduur van de soldeerpunt. De soldeerbou-
thouder en de reinigingsspons zijn geintegreerd in het sol-
deerstation.

Technische gegevens

Afmetingen Bx D xH: 158 x 105 x 111

Netspanning: 230V (120V)
Létkolbenleistung: 40 W bei 200°C (400°F)
Temperatur zekering:  130°C (266°F)

Temperaturregeling: ~ 200°C - 450°C (400°F - 850°F)

3. Ingebruikname

Monteer de houderveer met de trechter door de klembeugel
van de houderveer in de daartoe bestemde uitsparing (1) te
schuiven. Bevochtig de reinigingsspons (2) met water. Plaats
de soldeerbout in de veiligheidshouder. Stop de soldeerbout-
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stekker (8) in de aansluitbus (4) van de stuureenheid.
Controleer of de netspanning overeenstemt met de gegevens
op het identificatieplaatje. Sluit bij correcte netspanning de
stuureenheid aan op het stroomnet. Verwijder alle brandbare
voorwerpen uit de buurt van de soldeerbout. Stel de gewen-
ste temperatuur in met de draaipotentiometer (6) en schakel
het toestel in met de netschakelaar (7). De groene diode (5)
gaat branden. Deze diode dient voor de visuele controle van
de regeling. Bevochtig bij de eerste verhitting de soldeerpunt
(10) met soldeersel.

4. Aanwijzingen bij het gebruik

Het vioeimiddel oefent een reinigende werking uit: bij veel
metalen lost het de oxidelaag op. Gebruik voor het solderen
van elektronische onderdelen uitsluitend soldeerdraad met
vloeilijnmiddelkern. Maak hierbij gebruik van een harshou-
dend, niet te agressief vioeimiddel. Het vloeimiddel vormt
geen reinigingsmiddel voor vuil, stof, olie en vet.

Bij werkonderbrekingen en voor de soldeerbout wordt neer-
gelegd moet de soldeerpunt altijd goed vertind zijn.
Mechanische bewerkingen leiden tot beschadiging van de
galvanische beschermlaag en dus ook tot een drastische
inkorting van de levensduur van de soldeerpunt.

Soldeerpuntwissel (alleen in koude toestand) Klemschroef (9)
lossen en soldeerpunt naar voren toe uittrekken.

Maak op regelmatige tijdstippen de soldeerpunt (10) en de
klemschroef (9) los uit de soldeerbout om te voorkomen dat
ze te ,vastgeklemd§ raken.

5. Inhoud van de levering
Stuureenheid met houder en reinigingsspons
Soldeerbout met soldeerpunt

Handleiding

Veiligheidsinstructies
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Technische wijzigingen voorbehouden!

De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u bij
www.weller-tools.com.



Grazie per la fiducia accordataci acquistando la stazione di
brasatura Weller WHS 40. E stato prodotto nel rispetto dei piti
severi requisiti di qualita, cosi da garantire un funzionamen-
to perfetto dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accura-
tamente queste Istruzioni per I'uso e le Norme di sicurezza
allegate. La mancata osservanza delle norme di sicurezza
puo causare pericolo per la vita e la salute.

Il costruttore non & responsabile per un uso dell’apparecchio
diverso da quello previsto nelle presenti Istruzioni per I'uso
né per eventuali modifiche non autorizzate.

La stazione di brasatura Weller WHS 40 corrisponde alla
Dichiarazione di conformita CE, ai sensi dei requisiti fonda-
mentali per la sicurezza delle direttive 2004/108/CE e
2006/95CE.

2. Descrizione

La stazione di brasatura WHS 40 ¢ stata ideata per I'hobbi-
sta di elettronica esperto. Essa ¢ I'utensile adatto per opera-
zioni di brasatura professionali nel campo dell'elettronica.
Grazie alla regolazione analogica della temperatura essa puo
essere utilizzata in particolar modo per componenti elettro-
nici contraddistinti da una forte sensibilita al calore. La tem-
peratura desiderata viene regolata in maniera lineare per
mezzo di un potenziometro in un campo da 200 °C a 400 °C
(400 °F - 850 °F). Un diodo luminoso verde serve come con-
trollo ottico della temperatura impostata. Il brasatore, ali-
mentato con una bassa tensione protettiva di 18 V, dispone
di una potenza di 40 W ad una temperatura di 200 °C (400
°C) ed ¢ collegato alla stazione per mezzo di uno spinotto tri-
polare.

La punta di brasatura & provvista di un rivestimento protetti-
vo galvanico. Tale rivestimento protettivo prolunga la durata
della punta di brasatura in misura sensibile. Il supporto per il
brasatore e la spugnetta detergente sono integrati nella sta-
zione.

Dati tecnici

Dimensioni; lungh. x largh. x alt.: 158 x 105 x 111

Tensione di esercizio: 230V (120V)
Potenza del brasatore: 40 W a 200°C (400°F)
Fusibile sovratemperatura: 130°C (266 °F)

200°C - 450°C
(400°F - 850°F),
lineare

Regolazione di temperatura:

Italiano

3. Messa in esercizio

Montare la molla di supporto con I'imbuto. Per far cio inca-
strare il piedino della molla di supporto nell'incavo (1) predi-
sposto. Bagnare con acqua la spugnetta detergente (2).
Infilare il brasatore nel supporto di sicurezza. Infilare lo spi-
notto (8) del brasatore nella boccola di collegamento (4) della
centralina di controllo. Confrontare i dati di tensione elettrica
riportati sulla targhetta di omologazione con le caratteristi-
che della rete elettrica. In caso di tensione corretta collega-
re la centralina di controllo alla rete elettrica. Allontanare tutti
gli oggetti infiammabili dal brasatore. Regolare la tempera-
tura desiderata per mezzo del potenziometro (6) e accende-
re |'apparecchio premendo l'interruttore di rete (7). Il diodo
luminoso verde si accende (5). Questo punto luminoso serve
per il controllo ottico della regolazione. In occasione della
prima accensione ricoprire la punta di brasatura (10) con
dello stagno.

4. Indicazioni operative

Il fluidificante ha proprieta detergenti nel senso che scioglie
le pellicole di ossidi che si formano su molti metalli. In caso
di brasature nell'elettronica viene utilizzato quasi esclusiva-
mente un filo di stagno con anima di fluidificante (filo tubo-
lare). Fare attenzione a usare fluidificanti non eccessiva-
mente aggressivi. ll fluidificante non & da usare come deter-
gente contro sporco, polvere, olii e grassi.

In occasione di pause di lavoro durante la brasatura e prima
diriporre il brasatore fare sempre attenzione che la punta sia
ben ricoperta di stagno. Ogni scalfittura meccanica distrug-
ge lo strato galvanico protettivo della punta di brasatura
riducendo notevolmente la durata della punta stessa.

Sostituzione della punta a saldare (soltanto a freddo)
Allentare la vite di fissaggio (9) ed estrarre la punta a salda-
re dalla parte anteriore.

Per evitare che la punta (10) si blocchi in maniera perma-
nente nello stelo del brasatore provvedere di tanto in tanto
ad estrarla svitando la vite (9).

5. Volume di fornitura

Centralina di controllo con supporto e spugnetta detergente
Brasatore con punta

Istruzioni per I'uso

Norme di sicurezza

Punte saldanti WHS 40 pagina 21
Con riserva di modifiche tecniche!

Trovate le istruzioni per I'uso aggiornate su
www.weller-tools.com.



English

Thank you for placing your trust in our company by purcha-
sing the Weller WHS 40 soldering station. Production was
based on stringent quality requirements which guarantee the
perfect operation of the device.

A 1. Gaution!

Please read these Operating Instructions and the attached
safety information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The Weller WHS 40 soldering station corresponds to the EC
Declaration of Conformity in accordance with the basic safe-
ty requirements of Directives 2004/108/EC and 2006/95EC.

2. Description

The Weller WHS 40 soldering station has been produced for
the demanding DIY electronics enthusiast. It is exactly the
right tool for professional soldering tasks in the electronics
field. With its analog temperature control, it is particularly
suitable for use on electronic components with high thermal
sensitivity. Using a rotary potentiometer, the desired tempe-
rature can be set with infinite variability in the range 200°C
- 450°C (400°F - 85°F). A green LED acts as a visual means
of checking the set temperature. The soldering bit, powered
by 18 V protective low voltage, has a power draw of 40 W at
200°C (400°F) and is connected to the station via a 3-pin
plug.

The soldering tip is equipped with an electroplated protecti-
ve coating. This protective coating prolongs the life of the
soldering tip substantially. The soldering bit holder and the
cleaning sponge are incorporated within the station’s casing.

Technical data

Dimensions L x W x H: 158 x 105 x 111

Mains voltage: 230V (120V)
Soldering bit power draw: 40 W at 200°C (400°F)
Thermal cut-out: 130°C (266°F)

Temperature control: Infinitely variable from
200°C - 450°C (400°F -

850°F)

3. Commissioning

Mount the rest spring and funnel. To do this, insert the
attachment clip of the rest spring into the slot (1) provided for
it. Soak the cleaning sponge (2) with water. Place the solde-
ring bit in the safety rest. Insert the soldering bit plug (8) into
the connection socket (4) of the control unit. Compare the
mains voltage with the information on the type plate. If the
mains voltage is correct, plug the control unit into the mains.
Remove all inflammable objects from the vicinity of the sol-
dering hit. Set the desired temperature on the rotary poten-
tiometer (6) and switch on the unit at the mains switch (7).
The green LED (5) will light up. This point of light acts as a
visual check. When first heating up cover the soldering tip
(10) with solder.

4. Operating guidelines

The flux has a cleansing action in the sense that it dissolves
oxide films in many metals. During soldering on electronic
components, use is almost always made of a soldering wire
with flux core (flux cored solder). Fluxes containing rosin
which are not too aggressive should be used. The flux is not
a cleansing agent for dirt, dust, oils and fats.

During breaks in soldering and before resting the soldering
bit, always ensure that the soldering tip is well tinned. Any
mechanical action destroys the electroplated protective layer
of the soldering tip and drastically reduces the life of the sol-
dering tip.

Change soldering tip (only when cold) by releasing clamping
screw (9) and withdrawing soldering pin to the front

The soldering tip (10) and fixing screw (9) should be
removed from the soldering bit at regular intervals to prevent
seizing.

5. Scope of supply

Control unit with rest and cleaning sponge
Soldering bit with tip

Operating instructions

Safety information

WHS 40 soldering tips see page 21

Subject to technical change without notice!

See the updated operating instructions at
www.weller-tools.com.



Tack for kopet av Weller WHS 40 och visat fortroende. Vid till-
verkningen har mycket strdnga kvalitetskrav tillimpats for
att sékerstélla en klanderfri apparatfunktion.

A 1. Observera!

Las noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sdkerhetsanvisningar innan du sétter apparaten i drift. Det ar
livsfarligt att inte folja sékerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som avviker fréan
bruksanvisningen, samt for egenmaktiga forandringar.

WELLER lédstation WHS 40 motsvarar EG-forsékran om éve-
rensstdmmelse enligt de grundldggande sékerhetskraven i
direktiv 2004/108/EG, 2006/95EG.

2. Beskrivning

Weller l6dstation WHS 40 &r konstruerad for dig som arbetar
med hemelektronik och stéller stora krav pa din utrustning.
Den &r det ratta verktyget for professionella [ddarbeten inom
elektronik. Den analoga temperaturregleringen gor stationen
sérskilt lamplig for arbeten pa komponenter med hog ter-
misk kénslighet. Den dnskade temperaturen stélls stegldst
in med hjalp av en vridpotentiometer inom omréadet 200
450°C. En gron lysdiod fungerar som optisk reglerkontroll for
den instéllda temperaturen. Lodkolven férsorjs med 18 V
skyddsspanning och har en effekt pd 40 W vid 200°C.
Lodkolven ansluts till stationen med ett 3-poligt kontaktdon.

Lodspetsen ar forsedd med ett galvaniskt skyddsskikt.
Detta skyddsskikt forlanger lédspetsens livsidngd betydligt.
Ldodkolvshallare och rengdringssvamp ar integrerade i
stationshuset.

Tekniska data

Dimensioner (I x b x h): 158 x 105 x 111 mm
Natspanning: 230V (120V)
Lédkolvseffekt: 40 W vid 200°C
Termosékring: 130°C

Temperaturreglering: ~ 200-450°C, steglds

3. Idrifttagning

Montera hallarfjadern med tratt genom att fora in spannby-
geln i den avsedda fordjupningen (1). Fukta rengéringss-
vampen (2) med vatten. Placera I6dkolven i sékerhetshélla-
ren. Anslut lodkolvens kontaktdon (8) till stationens hylstag
(4). Kontrollera att nétspdnningen stdmmer dverens med
uppgifterna pé typskylten. Anslut styrenheten till nitet om
spanningen ar korrekt. Se till att det inte finns négra brann-
bara foremal i narheten av lodkolven. Stéll in 6nskad tempe-
ratur pa vridpotentiometern (6) och sla till stationen med

Svenska

natstrdmbrytaren (7). Den gréna lysdioden (5) tdnds. Denna
lysdiod fungerar som optisk reglerkontroll. Fukta lédspetsen
(10) med lod nar den varmts upp for forsta gangen.

4. Driftanvisningar

Flussmedlet har en rengdrande effekt pa flera metaller pa sé
satt att det loser upp oxidskikten. Vid elektronikarbeten
anvander man nastan uteslutande en lodtrad med flussme-
delskanaler. Anvind da kolofoniumhaltigt, ej for aggressivt
flussmedel. Flussmedlet &r inget rengdringsmedel for smuts,
damm, olja eller fett.

Se alltid till att Iddspetsen &r vl fortennad vid pauser i lodar-
betet och innan du l&gger lodkolven ifran dig. All mekanisk
bearbetning forstor l6dspetsens galvaniska skyddsskikt och
forkortar spetsens livslangd kraftigt.

Byte av I6dspets (endast i kallt tillstédnd) Lossa klamskruv (9)
och drag ut lodspetsen framét.

Lodspetsen (10) och spannskruven (9) bor tas ut ur

|6dkolven med jdmna mellanrum for att de inte skall fastna.

5. Leveransomfattning
Styrenhet med hallare och rengéringssvamp
Lodkolv med spets

Bruksanvisning

Lodspetsar sidan 21

Med forbehall for tekniska andringar!

De uppdaterade bruksanvisningarna finns péa
www.weller-tools.com.



Espaiiol

Muchas gracias por la confianza depositada en nosotros al
comprar el soporte de la estacion de soldadura WHS 40 de
Weller. Para la fabricacion de este aparato se han aplicado
unas normas de calidad muy exigentes que garantizan un
correcto funcionamiento del mismo.

A 1. Atencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. Si incumple las normas de seguridad corre el ries-
go de sufrir importantes lesiones fisicas o incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una uti-
lizacion diferente a la descrita en el manual de instrucciones,
asi como por modificaciones arbitrarias.

El soporte de la estacion de soldadura WHS 40 de Weller
cumple la declaracion de conformidad de la CE de acuerdo
con los requisitos de seguridad basicos de las Directivas
comunitarias 2004/108/CE y 2006/95CE.

2. Descripcion

La estacion de soldadura WHS 40 de Weller ha sido fabrica-
da para los exigentes técnicos electronicos aficionados. Es
precisamente la herramienta adecuada para efectuar traba-
jos de soldadura profesionales en la electronica. Con la regu-
lacion analdgica de la temperatura encuentra aplicacion
especialmente en componentes electronicos con una eleva-
da sensibilidad térmica. La temperatura deseada se ajusta
sin escalonamientos en el margen entre 200°C y 450°C
(400°F - 850°F) por medio de un potenciometro giratorio. Un
diodo luminoso de color verde sirve para el control dptico de
regulacion de la temperatura ajustada. El soldador alimenta-
do con 18V de tension baja protectora posee una potencia de
40 W a 200°C (400°F) y esta conectado a la estacion a tra-
vés de un enchufe de 3 polos.

La boquilla de soldadura esta provista de una capa de pro-
teccion galvanica. Esta capa de proteccion prolonga consid-
erablemente la duracion de la boquilla de soldadura. El
soporte del soldador y la esponja de limpieza se encuentran
integrados en la carcasa de la estacion.

Datos técnicos

Dimensiones A x A x P: 158 x 105 x 111

Tension de la red: 230V (120V)
Potencia del soldador: 40 W a 200 °C (400°F)
Proteccion térmica: 130°C (266°F)

Regulacion de temperatura: ~ 200°C - 450°C (400°F -

850°F) sin escalonamientos

3. Puesta en funcionamiento

Montar el resorte de la bandeja con el embudo, insertando
para ello el estribo de apriete del resorte de la bandeja en la
hendidura prevista para ello (1). Impregnar de agua la espon-
ja de limpieza (2). Depositar el soldador sobre la bandeja de
seguridad. Conectar el enchufe del soldador (8) en el conec-
tor hembra (4) de la unidad de control. Comparar la tension
de la red con la indicada en el rotulo de caracteristicas. Si la
tension de la red es correcta, conectar la unidad de control a
la red. Retirar todos los objetos inflamables de las proximi-
dades del soldador. Ajustar la temperatura deseada en el
potencidmetro giratorio (6) y conectar la estaciéon mediante
el interruptor de la red (7). Se enciende el diodo luminoso (5)
de color verde. Este punto luminoso sirve para el control dpti-
co de regulacién. Humedecer la boquilla de soldadura (10)
con soldadura al efectuar el primer calentamiento.

4. Indicaciones para el trabajo

El fundente posee un efecto de limpieza en el sentido de la
disolucion de capas de dxido en muchos metales. En las sol-
daduras electronicas se utiliza casi exclusivamente un alam-
bre de soldadura con alma de fundente (soldaduras de
tubos). Para ello deberan utilizarse fundentes no excesiva-
mente agresivos. El fundente no es ningun producto de lim-
pieza para la suciedad, el polvo, los aceites y las grasas.

En caso de pausas entre operaciones de soldadura y antes
de depositar el soldador hay que prestar siempre atencion a
que la boquilla de soldadura esté bien estafiada. Cualquier
trabajo mecdnico destruye la capa de proteccion de la
boquilla de soldadura y reduce drasticamente la duracion de
la boquilla de soldadura.

Cambio de punta de soldar (Gnicamente cuando esté fria):
soltar el tornillo prisionero (9) y extraer la punta de soldar
tirando hacia delante.

A intervalos regulares de tiempo deberan retirarse del
soldador la boquilla de soldadura (10) y el tornillo de apriete
(9) para evitar el agarrotamiento.

5. Volumen de suministro

Unidad de control con bandeja y esponja de limpieza
Soldador con boquilla

Instrucciones de servicio

Normas de seguridad

Boquilla de soldadura pagina 21
Sujeto a madificaciones técnicas!

Encontrara los manuales de instrucciones
actualizados en www.weller-tools.com.



Vi takker for kgbet af Weller loddestationen WHS 40. Under
fremstillingen geelder vore strengeste kvalitetskrav, som
sikrer, at apparatet fungerer fejlfrit.

A 1. Forsigtig!

For apparatet tages i brug, ber betjeningsvejledningen og de
vedlagte sikkerhedsanvisninger leses ngje igennem.
Séfremt sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der fare
for liv og levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i betjenings-
vejledningen, samt selvbestaltede forandringer pa apparatet,
bortfalder producentens produktansvar.

Weller loddestationen WHS 40 overholder EU’s overensstem-
melseserklering i henhold til de grundleeggende sikkerheds-
krav i direktiverne 2004/108/EU og 2006/95EU.

2. Beskrivelse

Weller loddestationen WHS 40 fremstilles af os til den kraes-
ne hobby-elektroniker. Lige det rigtige veerkigj til professio-
nelle loddearbejder indenfor elektronikken. Med analog-
temperaturreguleringen anvendes den isr til elektroniske
komponenter med stor termisk fglsomhed. Den gnskede
temperatur indstilles trinlgst over et drejepotentiometer
indenfor omradet 200° C - 450° C (400° F - 850° F). Den
grenne lysdiode tjener til optisk reguleringskontrol af den
indstillede temperatur. Loddekolben, som far tilfgrt 18 V
beskyttelses-lavspanding, har en effekt pa 40 W ved 200° C
(400° F) og er forbundet med stationen over et 3-polet stik.
Loddespidsen er forsynet med et beskyttelseslag, som er
pafert galvanisk. Dette beskyttelseslag forleenger loddespid-
sens levetid betydeligt. Loddekolbeholderen og rensesvam-
pen er integreret i stationens hus.

Tekniske data

Mal L x B x H: 158 x 105 x 111

Netspanding: 230V (120V)

Loddekolbens effekt: 40 W ved 200° C ( 400°F)

Temperatursikring: 130°C (266°F)

Temperaturregulering: ~ 200°C - 450°C (400°F - 850°F),
trinlpst

3. lgangsatning

Holdefjedren monteres sammen med tragten, dertil stikkes
holdefjedrens klembgjle ind i den dertil beregnede fordyb-
ning (1). Rensesvampen (2) veedes med vand. Loddekolben
leegges ind i sikkerhedsholderen. Loddekolbens stik (8) stik-
kes ind i styreenhedens tilslutningsbgsning (4). Kontroller,
om netspaendingen stemmer overens med angivelserne pa
typeskiltet. Hvis netspandingen er korrekt, tilsluttes styreen-

Dansk

heden med strgmnettet. Fjern alle braendbare genstande fra
loddekolbens neerhed. Den gnskede temperatur indstilles pa
drejepotentiometret (6), og apparatet teendes med netafbry-
deren (7). Den grgnne lysdiode (5) lyser. Dette lysende punkt
tjener til optisk reguleringskontrol. Ved ferste opvarmning
vaedes loddespidsen (10) med lidt loddemasse.

4. Arbejdshenvisninger

Flusmidlet har en rensende virkning overfor oxydlag ved
mange metaller. Ved elektronik-lodninger anvender man
nasten udelukkende en loddetrad med flusmiddelkerne (rar-
loddemiddel). Derved skal der anvendes kolofoniumholdige,
ikke for aggressive flusmidler. Flusmidlet er ikke noget ren-
semiddel til smuds, stav, olie og fedtstoffer.

I loddepauser skal De altid sgrge for, at loddespidsen er godt
fortinnet. Enhver mekanisk bearbejdning @delagger lodde-
spidsens galvaniske beskyttelseslag og nedsetter lodde-
spidsens levetid betydeligt.

Udskiftning af loddespids (kun i afkelet tilstand) Lasn klems-
krue (9) og treek loddespidsen ud.

Man bgr med regelmeessige mellemrum fierne loddespidsen
(10) og klemskruen (9) fra loddekolben for at undg4, at de
setter sig fast.

5. Leveringsomfang
Styreenhed med holder og rensesvamp
Loddekolbe med spids

Driftsvejledning
Sikkerhedshenvisninger

Loddespids side 21

Ret til tekniske andringer forbeholdes!

De aktuelle betjeningsvejledninger findes pa
www.weller-tools.com.



Portugués

Agradecemos-lhe a confianca demonstrada ao comprar o
suporte para WHS 40 da Weller. Na produc@o tomaram-se
por base as rigorosas exigéncias de qualidade, que assegu-
ram um funcionamento em perfeitas condigées do aparelho.

A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento, leia com
atencéo este manual do utilizador e as indicacoes de segur-
anca em anexo. Se ndo respeitar as normas de seguranca
corre risco de vida.

0 fabricante ndo se responsabiliza pela utilizacéo da ferra-
menta para aplicagdes diferentes das descritas no manual
do utilizador, nem pela modificagéo abusiva da ferramenta.

0 suporte de WHS 40 da Weller corresponde a declaracéo de
conformidade CE, conforme as exigéncias fundamentais de
seguranca das directivas 2004/108/CE e 2006/95CE.

2. Descricao

A WHS 40 é uma estacao de soldar fabricada para o electro-
técnico ndo profissional mais exigente. E a ferramenta ade-
quada para trabalhos de soldadura profissionais no campo
da electronica. A regulacdo da temperatura é efectuada
numa base analdgica, tendo assim especial aplicagdo nos
componentes electronicos de elevada sensibilidade térmica.
A temperatura desejada é regulada de forma continua de
200°C a 450°C (400°F a 850°F), por meio de um potencio-
metro rotativo. O diodo luminoso verde serve para controlo
Optico da regulagdo da temperatura seleccionada. O ferro de
soldar alimentado com uma tenséo baixa de proteccéo de 18
V tem uma poténcia de 40W a 200°C (400°F) e esta ligado a
estacdo por meio de uma tomada de trés polos.

0 bico de soldar tem uma camada protectora aplicada por
galvanizagdo. Esta camada protectora aumenta considera-
velmente a durabilidade do bico de soldar. O suporte do ferro
de soldar e a esponja de limpeza estdo integrados na carca-
ca da estagdo.

Dados técnicos

Dimensoes ¢ x | x a: 158 x 105 x 111

Tensao de rede: 230V (120V)
Poténcia do ferro de soldar: 40W a 200°C (400°F)
Interruptor térmico de proteccéo: 130°C (266°F)
Regulacéo da temperatura: regulacéo continua de
200°C a 450°C
(400°F a 850°F)

3. Colocacao em funcionamento

Montar a mola do depésito com a tremonha, encaixando o
estribo de aperto da mola do depdsito na cavidade (1) desti-
nada para esse efeito. Embeber a esponja de limpeza (2) de
agua. Depositar o ferro de soldar no tabuleiro de seguranca.
Ligar a tomada do ferro de soldar (8) ao conector (4) do apa-
relho de comando. Verificar se a tensao de rede corresponde
a tensdo indicada na placa de caracteristicas. Se a tenséo de
rede estiver correcta, ligar o aparelho de comando a rede.
Afastar todos os objectos inflamaveis do ferro de soldar.
Ajustar a temperatura desejada no potenciémetro rotativo (6)
e ligar o aparelho no interruptor de rede (7). 0 diodo lumino-
so verde (5) acende-se e serve de controlo 6ptico de regula-
¢éo. Ao aquecer o bico de soldar (10) pela primeira vez,
humedecé-lo com solda.

4. Indicacoes de trabalho

0 fundente possui propriedades depuradoras, na medida em
que dissolve camadas de 6xido de muitos tipos de metal. Na
soldadura electrénica utiliza-se quase exclusivamente um
arame de solda com alma de fundente (solda tubular). Os
fundentes utilizados devem conter colofonia. N&o utilizar fun-
dentes agressivos. O fundente ndo é nenhum produto de lim-
peza para remover sujidade, po, dleos ou gorduras.

Nos intervalos de soldadura e antes de retirar o ferro de sol-
dar, assegurar que o bico de soldar esta sempre humedeci-
do de estanho. Cada tratamento mecanico destréi a camada
protectora aplicada por galvanizagéo do bico de soldar, redu-
zindo drasticamente a respectiva durabilidade.

Mudanca da ponta de solda (apenas no estado frio)
Desapertar o parafuso de aperto (9) e retirar a ponta de
solda, puxando-a para a frente.

0 bico de soldar (10) e o parafuso de aperto (9) devem ser
retirados periodicamente do ferro de soldar para evitar que
fiquem agarrados por calcinagéo.

5. Volume de fornecimento

Aparelho de comando com depdsito e esponja de limpeza
Ferro de soldar com bico

Instrucdes de utilizacéo

Indicadges de seguranga

Cabecas de soldar pagina 21

Reservamo-nos o direito a alteragdes técnicas!

Encontrara os manuais de instrucdes actualizados sob
www.weller-tools.com.



Kiitimme sinua luottamuksestasi, jota osoitit ostamalla
WELLER-juottokolvi WHS 40. Valmistuksen perustana
ovat kovat laatuvaatimukset, jotka takaavat laitteen
moitteettoman toiminnon.

A 1. Huomio!

Lue ndmé kéyttoohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet huolelli-
sesti ldpi ennen laitteen kéyttéonottoa. Turvallisuusmaardy-
sten noudattamattajattdminen voi uhata henkea ja eldméaa.

Valmistaja ei vastaa muusta kéyttdohjeista poikkeavasta
kaytostd tai omavaltaisista muutoksista.

WELLER-juottokolvi WHS 40 vastaa EU:n vaatimustenmukai-
suusvakuutusta turvallisuusdirektiiviin  2004/108/EU ja
2006/95EU mukaan.

2. Tuoteseloste

Weller-juottokolvi WHS 40 on suunniteltu vaativan elektroni-
ikanharrajastan tarpeisiin. Se on ihanteellinen tydkalu
ammattimaiseen kayttdon elektroniikan alalla. Juottokolvi on
varustettu analogisella 1dmpotilansaadolla, joten kolvi sovel-
tuu hyvin erityisesti lampoherkkien elektronisten kompo-
nenttien tydstoon. Lampatila valitaan kiertopotentiometrilld
portaattomasti alueelta 200°C - 450°C (400°F - 850°F).
Lampotilaa tarkkaillaan vihredstd LED-valosta. Juottokolvi
toimii 18 V:n suojajénnitteelld, sen teho on 40 W 200°C
(400°F) asteen ldmpéotilassa.

Kolvi liitetdédn ohjausyksikkdonsé 3-napaisella pistokkeella.

Juottokérjessé on galvaaninen suojapinnoite, jonka ansiosta
juottokérjen kayttbikd pitenee huomattavasti. Juottokolvin
teline ja puhdistussieni on integroitu ohjausyksikon alustaan.

Tekniset tiedot

Mitat (p x I x k): 158 x 105 x 111

Verkkojéannite: 230V (120V)

Kolvin teho: 40 W /200°C (400°F)

Ldmpdsulake: 130°C (266°F)

Lampétilan saato: 200°C-450°C (400°F-850°F),
por taaton

Suomi

3. Kdyttoonotto

Aseta jousipidin paikalleen tyontdmalla jousen padssé oleva
silmukka sille varattuun syvennykseen (1). Kastele puhdi-
stussieni (2) veteen. Aseta juottokolvi telineeseen. Tyénné
kolvin pistoke (8) ohjausyksikdssa olevaan liitdntaan (4) ja
liitd ohjausyksikko verkkovirtaan (varmistu ensin, etté janni-
telukemat ovat oikeat). Juottokolvin lahelld ei saa olla helpo-
sti palavia esineitd. Aseta haluttu Iimpétila kiertopotentiome-
trilld (6) ja kytke laitteeseen virta virtakytkimesta (7). Vihred
LED-valo (5) syttyy; lampétilaa tarkkaillaan ko. valosta. Kasta
juottokérki (10) juotteeseen, kun kuumennat kolvin ensim-
maisen kerran.

4. Tyoohjeita

Juotosnesteelld on puhdistava vaikutus, koska se liuottaa
hapettumat monista metalleista. Elektroniikkakomponentteja
juotettaessa kéytetddn lahes aina juotelankaa, jossa on juo-
tesydan. Juotosnesteeksi suositamme hartsipitoisia nesteité,
jotka ovat vahemman sydvyttdvid. Juotosneste ei kuitenkaan
puhdista karked liasta, polystd, 6ljysta tai rasvasta.

On katsottava, ettd juottokérjessé on juotostaukojen aikana
tarpeeksi tinaa, samoin silloin, kun kolvia ei kéytetd.
Juottokérjen mekaanisia vaurioita (esim. sitd puhdistettaes-
sa) on véltettdvd, ne lyhentdva kérjen kayttoikaa.

Juottokérjen vaihto (vain kylménd) Avaa Kiinnitysruuvi (9) ja
veda juottokérki etukautta ulos.

Juottokdrki (10) ja sen kiinnitysruuvi (9) on hyvé irrottaa kol-

vista saanndllisin valein, jottei kérki padse juuttumaan kiinni.

5. Vakiovarusteet

Ohjausyksikkd, jossa kolviteline ja puhdistussieni
Juottokolvi + juottokarki

Kéyttoohje

Turvallisuusohjeet

Juottokarjet sivu 21
Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetdan!

Viimeisimmit kayttoohjeet saat osoitteesta
www.weller-tools.com.
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EAnvik

20 eUapLoToUpE Yia TV eurmoToolvn mou pag dei€ate, ayopaloviag WHS
40 mg Weller. Katd mv kataokeur mondnkav auompég anaimoeig mowot-
ntag, ote va eEaogahiletarn ayoyn Aetroupyia Mg CUOKEUNG.

A 1. Mpoooyn!

Mow 0 Béon oe Aettoupyia MG ouokeuq dlaRAoTe MAPOKOAG TPOCEKTIKA
QUTEG TIG 00NYieg Aetoupyiag kat TIq ouvnupéveq unodeifelq aogaheiag. 2e
TIEpITTWON N THENONG TWV KAVOVIOUAY aopaAeiag UMapyel Kivauvog yia T
o koL ™V apTiéeId oag.

Ta kaBe G xprian, Tou arokAivel and Tig odnyieg Aettoupyiag, kabg kat
0¢ mepimTwon aubaipemg petatpommg, Oev avahapBavetal and mv mheupd
TOU KATAOKEUAoT! Kapia euuvn.

WHS 40 mg Weller avtanokpivetal o dnAwon motdmrag EK ouppwva pe
TI¢ Baoikés anaumoelg aopaheiag Twv 0dnylav 2004/108/EK kat 2006/95EK.

2. Mepiypagn

H ouakeur ouykoMroewv Timou Weller WHS 40 kataokeudZeal 010 epyo-
070016 Hag Yia avBpmMoug, mou aooAUVTaL Pe TV NAEKTOVIK ano X6
Kau Mo €youv peydheq aglmoelg. H ouokeu aut anoteel 10 0woTO
epyahelo yla emayyeAuatikég epyaoieq OUYKOANAOEWY 0TOV TOEA TNG NAe-
KTpovikng. H ouakeur aum, mou dlaBétel avahoyik publion Mg Bepplo-
kpaoiag, epappoletal diaitepa Katd ™y emekepyaoia NAEKTPOVIKGV
efapmudTwy, Ta oroia dlaBéTouv peyahn Bepuikr euaoBneia. H exdotote
anaroupevn Beppokpacia pubpiZeTal PEow evoq MEPLOTPOPIKOU TOTEVOL-
OMETOOU KATA akAWAkwTO TPOMO aTOV Topéa Bepokpaaiag petatl 200 Kat
400 Baduav Kehoiou (400 - 850 Babpol Gapevarr). Mia mpdawn ety
di000g €xel WG OKOMO TOV OTMTIKO PUBWOTIKO €AeyX0 TG ekdoToTE
pubuouévng  Beppokpasiag. To éuBolo  ouykOMnong, 10 omoio
TPOYOJOTETAL e MPOOTATEUTIKY LIKpY) NAEKTOIKN Taon Twv 18 V, dlabetel
10YU 40 W oe Beppioxpacia 200 Babudv Kehaiou (400 Babuav dapevarr) kau
elval ouvOedepEVO e TV OUOKEUN OUYKOAROEWY PETW EVOG BUOMATOS TWV
3 moAwv.

H atyu ouykOAnong dlabéTet pia YaABaviopévn MPOOTATEUTIKN EMOTPWO,
H mpootateuTiky aum emioTpwon €xel WG AMOTEAEOUA TN OMUAVTIKY
eMpiKuvon Mg dldpkelag me {wig MG ayuig ouykoAMnang. To eEdpmpa
OUYKPA™ONG Tou €UROAOU OUYKOMNONG Kal To ogouyydpt kaBaplopol
BpiokovTal evowpaTwéva PEa 0T KEAUGOC TG OUGKEUNC.

Teyvika otoryeia

DMwordoeig (Mikog x MAdTog x Yog): 158 x 105 x 111

HAexTour Tdom; 230V (120V)

1oxUg TOU EURGAOU OUYKOMNONG: 40 W o¢ Bepplokpacia
200 Bobuav
KeAaiou (400 Babyiol
Gapevarr)

Aopakela yia T Beppokpacia: 130 Babuol KeAaiou

(266 BaBuoi dapevarr)
200 - 450 BaBuol KeAaiou
(400 - 850 Babpol
Gapevarr) kata
KAakwTo oMo

PUBuon e Beppokpaciag:

1

3. Apyk} B€om o€ AetToupyia ™G ouokeurig

Mpopeite oe ouvappoAdynan tou ehatnpiou evanopeang pe mv avtioTolyn
X0avn. Ia To okomo auto mpopelte og eloaywyr ToU GUVAETIKOU ayYLOTPO-
e1douc e&apmuatog Tou ehampiou evarnobeang péoa oto faBoiAwya (1), T0
oroio mpoBAémeTal yia ™ 6lvdeon autr. BpéEte To ogouyydpt kabaptopou
(2) pe vepd. TomoBemate To £BoAo auykoMnang endvw oto efapTua
aopahoTiknG evanoBeong. MpoPeite o eloaywy Tou Puouatog Tou
eppoNou ouykoMnang (8) péaa amv aviototyn ouvdeTikn umodoy (4) mg
PUBULOTIKNG OUGKEUNG. ZUYKpiveTE TV TAOM TOU NAEKTPIKOU 00G dKTUOU e
™ OXeTKA EvOelln, mou BpioKeTal ypapuévn emave om mvakida mg
ouokeung. Epocov 1 tdon Tou nAektpikol 0ag dKTUoU elval kaTaAMNAN,
OUVOEOTE TN PUBHIOTIKY OUGKEUR 0TO NAEKTPIKO peliia. ATIOMAKPUVETE and
™ meploy) Tou euBolou ouykOAANONG OAa Ta EUPAEKTA QVTIKEljleva.
PuBiote akohoUBwg v amaitoUuevn Beppokpacia emi ToU MEPLOTPOPKOU
TotevalopéTpou (6) kat avoiEte Tov dlakomm) (7) MG ouokeung. Metd mv
Teheutaia au pButon avaBet n mpaown ewten diodog (5). To puTeve
QUTO ONelo EXEL WG OKOTIO TOV OTITIKG PUBULOTIKG EAeYY0. Katd Ty mpwm
Beppavan Mg aiyung ouykoMnang (10) kakiyte ™ pe UAKO auykoAMnang
(kohdw).

4. Odnyieq epyaoiag

To uhik6 dlapporg SlaBETeL duvaTO™TA KABAPIOTIKAG EMEVEPYELTS KATA TO
vonua mg OtaAuong oEEDWTKGY EMOTPOOEWY 08 TIOMG péTara. Kata mv
DlEVEPYELD EPYAOLAV OUYKOANONG €Ml NAEKTPOVIKAV eEApTNUATWY TIEMEL
Va Yivel ypnaiorioinan, oxedov amokAElOTIKG Kat [ovov, evog oUppatog
OuYk6Mnang pe muprva ukikoU dlapporg (0wAnvoeldéq UAKG GUYKOMN-
ong). Mpénel va epapuooTolv 0TI MENUTTACELG OUTEG OUYXPOVWS UNKG
dlappong, Ta omofa MepléXouv KOAOP@VIO Kat Ta oroia dev EXOuV dpaoTiky
emidpaon. To UAKO dlapporig Oev eival kaBaploTkd péco yia myv
amopdkpuvon akaBapalav, akovng, Aadiav kat ypdoowy.

21a dlaefupata mg epyaciag cuykdAMNONG kat mplv o mv evarnéBeon Tou
€UpoAou auykOMnang emvw oto avtioToyo ekdpmya mpénel va dobei
TIAvTOTE MPOsOYY, OTE N Ay CUYKOANONG VA Elval pKETA KaAG eTLoTp-
Wpévn e Kkaoottepo. KaBe pnyavik emegepyaoia kataotpépel myv
YOABAVWUEVN TPOGTATEUTIKY EMOTPWON TG ALYHAG CUYKOAANNG KAl Heldbv-
€1 0paoTIKA T dlApKeld T (WG ™S LyHAG OUYKOAAnaNG.

ANayi g akidag ouykéMnang (uévo oe kpla katdotaon) Adote m Bida
0UopiEng (9) Kot Tpantre £Ew v akida cuykOANONg MPog Ta emPAC.

Kara takTika dlaompata mpémel va dlevepyeital apaipean g atyuig ouyko-
Mnang (10) kat mg ouvdeTikiig Bidag (9) anoé To uBoho ouykoMnang, yia
va aroeuyBel ye Tov TPOMo autd éva opiyywua Ywpiq duvatdmTa
enakoloung anodéapeuang.

5. MéyeBog mg epmopikriq mapadoong
PuBuoTiko opyavo pe ekapmu

QanoBeang Kal e 0QOUYYapL KaBaplopou

‘EuBoA0 GUYKOMNONG e auun

0dnyieg Aettoupyiag

Aneikévion Tov aixudv ouykoAAnong 21

Me emuoUAaln Tou SikaibpaToq TEXVIKEV TPOTOTOMOEWY!

Tig evnuepwuéveq odnyieq Aerroupyiag Ba Tig Bpeite katw arno
www.weller-tools.com.



Weller lehim istasyonunu WHS 40 satin almakla, bize gdster-
mis oldugunuz giiven icin cok tesekkir ederiz.Uretim
sirasinda cihazin kusursuz olarak galismasini glivenceye
alan en siki kalite talepleri temel alinmistir.

A 1. Dikkat!

Cihazi devreye almadan énce litfen bu kullanim kilavuzunu
ve guvenlik uyarilarini dikkatlice okuyunuz. Emniyet talimat-
larina uyulmamasi durumunda hayati tehlike séz konusu ola-
bilir.

Kullanim kilavuzundan sapan kullanimda ve kendi basiniza
yapti§giniz degisikliklerde Uretici tarafindan hig bir sorumluluk
Ustlenilmez.

Weller WHS 40 lehim istasyonu, 2004/108/AB ve 2006/95AB
kurallarinin temel emniyet taleplerine gdre AB uygunluk
aclklamasina uymaktadir.

2. Tanim

Weller lehim istasyonu WHS 40, titiz hobi elektronikgileri icin
Uretilmektedir. Weller, elektronikteki lehim iglemleri icin en
dogru olan profesyonel bir alettir. Bu, analog sicaklik ayari ile
ozellikle yiiksek termik hassasiyeti gerektiren elektronik bile-
senlerde kullanilmaktadir. istenilen sicaklik degeri bir déner
potansiyometre vasitasi ile 200°C-450°C (400°F-850°F)
arasinda kademesiz olarak ayarlanir. Yesil bir 1kl diyot,
ayarlanan sicakligi optik olarak kontrol eder. 18 V'luk koruyu-
cu kiglk gerilim ile beslenen havyanin 200°C'de (400°F) 40
W!lik giicti olup, 3 kutuplu bir soket vasitasi ile istasyona bag-
lanmigtir.

Lehim havyasinin ucu, galvanik bir koruma tabakasi ile
donatiimigtir. Bu koruma tabakasi, lehim havyasi ucunun
Omriinl uzatir. Havya sapi ve temizleme siingeri, istasyonun
govdesine entegre edilmigtir.

Teknik bilgiler

Boyutlar Lx B x H: 158 x 105 x 111 mm
Sebeke gerilimi: 230V (120 V)

Havya guci: 200°C'de (400°F) 40 W
Sicaklik emniyeti: 130°C (266°F)

Sicaklik ayari: 200°C-450°C (400°F-850°F)

arasinda kademesiz

3. Devreye alma

Havya altik yayi huni ile monte edilmeli, bunun igin altlik
yayinin sikistirma kulbu bunun igin 6n gorilen derinlige (1)
takilmalidir. Temizleme slingeri (2) su ile 1slatiimalidir. Havya,
emniyet althgina konulmalidir. Havya fisi (8) kumanda
cihazinin baglanti yuvasina (4) takilmalidir. Sebeke gerilimi,
tip plakasi Uzerindeki degerle karsilastinimalidir.

Tiirkge

Sebeke gerilimi dogru ise kumanda cihazi sebeke ile baglan-
malidir. Yanabilir tdm cisimler, havyanin gevresinden uzakla-
stinimalidir. istenilen sicaklik déner potansiyometreden (6)
ayarlanir ve cihaz sebeke salterinden (7) devreye alinir. Yesil
1sikli diyot (5) yanar. Bu aydinlatma noktasi, i1sitma palslerini
gdstererek, optik ayar kontroliine yarar. Havya ucuna, (10) ilk
defa isitildiginda biraz lehim srdimelidir.

4. Calisma uyarilari

Lehim sivisi, bir cok metalin oksit tabakalarini gidermede
temizleyici bir etki yapar. Elektronik lehimlerde genelde igin-
den sivi akan bir lehim teli (boru lehimi) kullaniimaktadir.
Burada regine iceren asindirici lehim sivisi kullaniimamaldir.
Lehim sivisi kir, toz, yag ve gresler icin bir temizleme madde-
si degildir.

Lehim molalarinda ve havyayi yerine koymadan 6nce havya
ucunun iyi sekilde kalayli olmasina 6zellikle dikkat edilmelidir.
Yapilacak her mekanik iglem, havya ucundaki galvanik kor-
uma tabakasini bozar ve havya ucunun émrin hizli bir sekil-
de kisaltir.

Havya ucu degisimi (sadece soguk durumda) sikifltirma
civatasl (9) ¢ozilmeli ve havya ucu 6ne dogru cekilmelidir.

Fazla asinmayi énlemek igin havya ucu (10) ve sikistirma

vidasi (9) havyadan cikartiimalidir.

5. Teslimat kapsami

Althgi ve temizleme siingeri olan kumanda cihazi
Ucu olan havya

Kullanim kilavuzu

Giivenlik uyarilari

Lehim ucu programi igin bkz. Sayfa 21
Teknik degisikliklerin hakki saklidir!

Gincellenmi  kullanim kilavuzlanini www.weller-tools.com
sayfasinda bulabilirsiniz.
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Cesky

Dékujeme Vam za duvéru, kterou jste nam proje-
vili zakoupenim pajeci stanice Weller WHS 40. Pfi
jeji vyrobé se uplatriovala pfisna kvalitativni krité-
ria, ktera zaru€uji spolehlivou funkci stanice.

AL Pozor!

Pfed uvedenim stanice do provozu si, prosim,
pozorné prectéte Navod k pouziti a pfilozené
Bezpecnostni pokyny. Pfi nedodrzeni bezpeé-
nostnich predpist hrozi nebezpeéi poranéni i
smrtelného urazu.

Vyrobce neprebira zadnou odpovédnost za pouz-
iti v rozporu s Navodem k pouziti, ani za svépo-
mocné provadéné upravy.

Pajeci stanice Weller WHS 40 odpovida
Prohlaseni o shodé ES podle zakladnich bezpec-
nostnich pozadavkl smérnic 2004/108/ES a
2006/95ES.

2. Popis

Péjeci stanice Weller WHS 40 je ur¢ena naro-
¢nym elektronikim-radioamatérim. Hodi se pro
profesiondlni pajeni elektronickych obvodu. S
analogovou regulaci teploty se uplatni zejména u
vysoce teplotné citlivych elektronickych souca-
stek. Pozadovanou teplotu Ize plynule nastavovat
otoénym potenciometrem v rozsahu 200-450 °C
(400-850 °F). Zelena indikacni kontrolka LED
slouzi k vizualni kontrole regulace nastavené
teploty. Pajecka napajena bezpeénym nizkym
napétim 18 V ma pfi 200 °C (400 °F) vykon 40 W
a pfipojuje se ke stanici 3polovou zastrékou.

Pajeci hrot je opatfen galvanickou ochrannou
vrstvou. Tato ochranna vrstva znaéné prodluzuje
zivotnost pajeciho hrotu. Odkladaci stojanek
pajecky a Cistici houbi¢ka jsou integrované do
krytu stanice.

Technické udaje
Rozméry D x S x V:
Sitové napéti:
Vykon pajecky:
Teplotni pojistka:
Regulace teploty:

158 x 105 x 111 mm
230V (120 V)

40 W pfi 200 °C (400 °F)
130 °C (266 °F)

200 °C-450 °C (400 °F-
850 °F) plynule
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3. Uvedeni do provozu

Upevnéte pruzinovy stojanek s odkladacim
trychtyrkem tak, ze upinaci tfmen pruzinového
stojanku zastréite do vyfezu (1). Cistici houbigku
(2) nechte nasaknout vodou. Pajecku odlozte do
bezpecnostniho stojanku. Zastréku pajecky (8)
zastréte do zasuvky pro pfipojeni (4) fidici jednot-
ky. Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s uda-
jem na typovém Stitku. Je-li sitové napéti sprav-
né, pripojte fidici jednotku k siti. Odstrarite z bliz-
kosti pajecky v§echny hoflaviny. Otoénym poten-
ciometrem (6) nastavte pozadovanou teplotu a
zapnéte sitovy spinac (7) stanice. Zelena indikac-
ni kontrolka LED (5) se rozsviti. Tento svételny
bod odpovida impulzim topeni a slouzi tak pro
vizualni kontrolu regulace. Pfi prvnim zahrati
pajeci hrot (10) pocinujte.

4. Pracovni pokyny

Tavidlo ma i jisté cistici Ucinky - u ¢etnych kov(
uvolfiuje zoxidované vrstvy. Pfi péjeni elektro-
nickych obvod( se pouziva témér vyhradné tenky
trubkovy péjeci drat plnény tavidlem. Méla by se
pfitom pouzivat ne pfili§ agresivni tavidla na bazi
kalafuny. Tavidlo ale neni Cisticim prostfedkem
pro odstrariovani necistot, prachu, oleju a maza-
cich tuka.

Pfi pfestavkach v pajeni a pred odloZzenim pajec-
ky vzdy dbejte na to, aby byl pajeci hrot dobfe
pocinovan. Kazdy mechanicky zasah ni¢i ochran-
nou galvanickou vrstvu pajeciho hrotu a drasticky
snizuje jeho zivotnost.

Vymeéna pajeciho hrotu (jen ve studeném stavu)
Povolte upinaci Sroub (9) a pajeci hrot vytahnéte
smérem dopredu.

Pajeci hrot (10) a zajistovaci Sroub (9) by se mély
z pajecky pravidelné vyjimat, aby nedoslo k jejich
pfitaveni.

5. Rozsah dodavky

Ridici jednotka s odkladacim stojankem a gistici
houbi¢kou

Pajecka s pajecim hrotem

Provozni navod

Bezpecnostni pokyny

Sortiment pajecich hrotd, viz str. 21
Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na adrese
www.weller-tools.com.



Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zaku-
pie stacji lutowniczej Weller WHS 40. Za pod-
stawe produkcji przyjeto surowe wymogi jakos-
ciowe, ktore gwarantujg poprawne dziatanie
urzadzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy przec-
zyta¢ uwaznie niniejszg instrukcje obstugi oraz
wskazowki bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie
przepisdw bezpieczenstwa stanowi niebezpiec-
zenstwo utraty zdrowia lub zycia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi
uzytkowanie oraz samowolne zmiany w urzgdze-
niu producent nie ponosi odpowiedzialnosci.
Stacja lutownicza Weller WHS 40 odpowiada
deklaracji zgodnosci EG zgodnie z podstawowy-
mi  wymogami bezpieczenstwa wg norm
2004/108/EG oraz 2006/95/EG.

2. Opis

Stacja lutownicza Weller WHS 40 produkowana
jest z mysla o wymagajacych elektronikach-hob-
bystach. Jest to wiasciwa lutownica do profesjo-
nalnych prac lutowniczych z zakresu elektroniki.
Dzieki analogowej regulacji temperatury, lutowni-
ca ta moze by¢ stosowana szczegdlnie do prac z
elektronicznymi komponentami o duzej wrazliwo-
éci termicznej. Zadana temperatura ustawiana
jest bezstopniowo za pomocg potencjometru
obrotowego w zakresie 200°C-450°C (400°F-
850°F). Zielona dioda $wiecgca stuzy do optycz-
nej kontroli regulacji ustawionej temperatury.
Lutownica zasilana ochronnym napieciem niskim
18 V, posiada moc 40 W przy 200°C (400°F) i
potaczona jest ze stacjg poprzez 3-biegunowg
wtyczke.

Grot lutowniczy pokryty jest galwaniczng warstwg
ochronng. Warstwa ta znacznie wydtuza zywot-
nosé grotu lutowniczego. Uchwyt do lutownicy i
gabka do czyszczenia zintegrowane sg w obudo-
wie stacji.

Dane techniczne
Wymiary dt. x szer. x wys.:
Napiecie sieciowe:

Moc kolby lutowniczej:

158 x 105 x 111mm
230V (120 V)

40 W przy 200°C
(400°F)
Bezpiecznik temperaturowy: 130°C (266°F)
Regulacja temperatury: 200°C-450°C
(400°F-850°F) bezstopniowa

Polski

3. Uruchomienie

Zamontowac sprezyne podktadki z lejkiem; w tym
celu witozy¢ patgk zaciskowy sprezyny podktadki
w dane wgtebienie (1). Gabke do czyszczenia (2)
nasgczy¢ wodg. Potozy¢ lutownice na podstawce
lutownicy. Wtyczke kolby Iutowniczej (8)
podtgczy¢ do gniazda przytgczeniowego (4) ste-
rownika. Poréwnac¢ napiecie sieciowe z wartoscig
podang na tabliczce znamionowej. Jesli napiecie
jest witasciwe mozna podtgczy¢ sterownik do
sieci. W poblizu lutownicy nie mogg znajdowac
sie zadne fatwopalne przedmioty. Ustawié¢
zadang temperature za pomocg potencjometru
obrotowego (6) i uruchomié urzgdzenie za pomo-
cg wigcznika sieciowego (7). Zaswieci sie zielona
dioda (5). Ten punkt Swietiny pokazuje impulsy
grzejne i stuzy tym samym jako optyczna kontrola
regulacji. Przy pierwszym nagrzewaniu pokry¢
lutem grot (10).

4. Wskazoéwki dot. pracy

Topnik posiada pewne wtasciwosci czyszczgce,
takie jak rozpuszczanie warstwy tlenkéw pokry-
wajgcych réznorodne metale. Do prac lutownic-
zych z zakresu elektroniki stosuje sie prawie
wytgcznie lut z rdzeniem topnikowym (lut rurko-
wy). Nie nalezy uzywaé przy tym zbyt agresyw-
nych topnikéw, lecz takich, ktére zawierajg
domieszke kalafonii. Topnik nie jest Srodkiem
czyszczacym i usuwajgcym brud, kurz, substanc-
je oleiste lub ttuste.

W trakcie przerw w lutowaniu i przed odtozeniem
lutownicy na podstawke nalezy zawsze pamietaé
o tym, aby grot byt dobrze pokryty warstwg cyny.
Kazde dziatanie mechaniczne, ktéremu poddany
jest grot lutowniczy, niszczy jego galwaniczng
powfoke ochronng, obnizajagc tym samym dra-
stycznie zywotnos¢ grotu.

Wymiana grota kolby lutowniczej (tylko, gdy
narzedzie jest zimne): odkreci¢ srube zaciskowg
(9) i wyciagna¢ grot kolby ku przodowi.

Aby zapobiec zapiekaniu sie grotu, nalezy regu-
larnie wyjmowac z lutownicy grot lutowniczy (10)
i Srube zaciskowg (9).

5. Zakres wyposazenia

Sterownik z podstawka i ggbkg do czyszczenia
Lutownica z grotem

Instrukcja obstugi

Wskazdéwki bezpieczenstwa

Asortyment grotéw lutowniczych patrz
strona 21.Zmiany techniczne zastrzezone!
Zaktualizowane instrukcje obstugi znajduja
sie pod adresem: www.weller-tools.com.
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Magyar

Koszonjuk a Weller WHS 40 forrasztéallomas
megvasarlasaval iranyunkban mutatott bizalmat.
A gyartas soran a legszigorubb mindségi kévetel-
ményeket vettiik alapul, ami biztositja a készllék
kifogastalan miikodését.

A 1. Figyelem!

A készilék Uzembevétele el6tt kérjuk, figyelme-
sen olvassa el az Uzemeltetési utmutatét és a
mellékelt biztonsagi utasitdsokat. A biztonsagi
el6irasok figyelmen kivil hagyasa esetén séri-
|és- és életveszély fenyeget.

Mas, az lizemeltetési Utmutatétdl eltéré hasznala-
tért, valamint 6nkényes valtoztatas esetén a gyar-
té nem vallalja a felel6sséget.

A Weller WHS 40 forrasztéallomas az EU
megfelelségi nyilatkozat szerint megfelel a
2004/108/EU és 2006/95/EU iranyelvek alapvetd
biztonsagi kdvetelményeinek.

2. Leiras

A Weller WHS 40 forrasztéallomast az igényes
hobby-elektromiiszerészek szamara készitjik. Ez
a megfelel szerszam professzionalis elektronikai
forrasztasi feladatokra. Az analog
hémérsékletszabalyozasnak készdnhetben
els6sorban h6é szempontjabdl igen érzékeny
elektronikus komponenseknél hasznaljak. A
kivant h6mérséklet a forgathatd potenciométerrel
fokozatmentesen, 200°C-450°C (400°F-850°F)
tartomanyban allithaté. Egy z6ld vilagitédiéda
szolgal a bedllitott h6émérséklet optikai
szabalyozoellenbrzésére. A 18 V-os kisfeszult-
séggel taplalt forrasztopaka teljesitménye 40 W
200°C-on (400°F), és 3-pdlusu csatlakozédugd-
val csatlakozik az allomashoz.

A forrasztécsucs galvanikus védéréteggel van
ellatva. Ez a védéréteg lényegesen meghosszab-
bitja a forrasztocsucs élettartamat. A forrasztépa-
ka-tarté és a tisztitészivacs az allomas hazaba
vannak beépitve.

Miiszaki adatok
Méret: H x Sz x M: 158x 105 x 111mm
Halbzati feszlltség : 230V (120V)
Forrasztépdaka teljesitménye: 40 W 200°C-on
(400°F)

130°C (266°F)
200°C-450°C
(400°F-850°F)
fokozatmentesen

Hémérséklet-biztosité:
Hémérsékletszabalyzas:

15

3. Uzembevétel

Szerelje fel a tarolérugét a télcsérrel, ugy, hogy a
tarolérugoé szoritokengyelét az erre a célra szol-
galoé mélyedésbe (1) dugja. ltassa at vizzel a tisz-
titdszivacsot (2). Helyezze a forrasztopakat a biz-
tonsagi taroloba. A forrasztopaka dugdjat (8)
dugja be a vezérl6készllék csatlakozohlivelyébe
(4). Hasonlitsa 6ssze a haldzati feszlltséget a
tipustabla adataival. Ha megfelel6 a halozati
feszlltség, akkor csatlakoztassa a
vezérlBkésziiléket a halézatra. Tavolitson el min-
den gyulékony targyat a forrasztopaka kdzelébdl.
A forgathaté potenciométerrel (6) allitsa be a
kivant h6mérsékletet és a haldzati kapcsoloval (7)
kapcsolja be a késziiléket. A zld vilagitodidda (5)
kigyullad.

Ez a vilagitépont jelzi a flit6impulzusokat, igy opti-
kai szabélyozéellenérzéként szolgal. Ez elsé fel-
flitéskor a forrasztdcsucsot (10) nedvesitse meg
forraszanyaggal.

4. Munkautasitasok

A folyasztészer tisztitd hatasu abban az értelem-
ben, hogy sok fém esetében oldja az oxidréteget.
Elektronikai forrasztdsoknal csaknem kizardlag
folyasztészermagos (csdves) forrasztodrotot
hasznéalnak. Illyenkor gyantatartalmu, nem
agressziv folyasztdszert hasznaljon. A folyasztos-
zer nem tisztitdszer szennyez6dés, por, olajok és
zsirok tekintetében.

Forrasztasi sziinet esetén és a forrasztopaka
lerakasa el6tt mindig Ggyeljen ra, hogy a forrasz-
técsucs jol be legyen cinezve. Minden mechani-
kus megmunkalas tdnkreteszi a forrasztocsucs
galvanikus védérétegét és drasztikusan csékken-
ti a forrasztdcsucs élettartamat.

Forrasztécsucs cseréje (csak hideg allapotban)
régzitécsavart (9) kioldani és a forrasztécsucsot
elérefelé kihuzni.

Rendszeres id6k6zdnként vegye ki a forrasztoc-
sucsot (10) és a rogzitécsavart (9) a forrasztépa-
kabdl, hogy elkertlje azok beragddasat.

5. Szallitasi terjedelem
vezérlBkészilék taroloval és tisztitészivaccsal
forrasztopaka csuccsal

Uzemeltetési atmutatd

Biztonséagi utasitasok

Forrasztasi csucs program lasd a 21. oldalt
A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!
A frissitett lzemeltetési utmutatokat a
www.weller-tools.com oldalon talalja.



Dakujeme vam za ddveru, ktort ste nam preuka-
zali zakupenim spajkovacieho zariadenia

WHS 40. Pri jej vyrobe sa uplatnili prisne kvalita-
tivne kritéria, ktoré zarucuju bezchybné fungova-
nie zariadenia.

A 1. Upozornenie!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si, pro-
sim, dokladne preditajte tento ndvod na pouzitie
a prilozené bezpecénostné pokyny. Pri nedodrzani
bezpecnostnych pokynov hrozi riziko Urazu alebo
ohrozenia zivota.

Pri pouziti zariadenia na iné ucely ako su uvede-
né v navode na jeho obsluhu, ako aj pri svojvo-
fnych upravéch zariadenia, vyrobca neposkytuje
Ziadnu zéaruku.

Spéjkovacie zariadenie Weller WHS 40 zodpove-
da Vyhlaseniu o zhode EG podfa zakladnych
bezpecnostnych poziadaviek smernic
2004/108/EG a 2006/95/EG.

2. Popis

Spéjkovacie zariadenie Weller WHS 40 je uréené
pre naro¢nych domacich elektronikov. Je sprav-
nym nastrojom pre profesiondlne spajkovacie
prace v elektronike. S analégovou reguldciou
teploty sa uplatni najma pri elektronickych suci-
astkach s vysokou tepelnou citlivostou.
Pozadovana teplota sa plynulo nastavuje
otoénym potenciometrom v rozsahu 200-450 °C
(400-850 °F). Zelena svetelna didéda sluzi na
opticku kontrolu regulacie nastavenej teploty.
Spajkovacka napajana 18 V ochrannym nizkym
napatim dosahuje vykon 40 W pri 200 °C (400 °F)
a so zariadenim je spojena prostrednictvom 3-
polovej zastreky.

Spajkovaci hrot je pokryty galvanickou ochran-
nou vrstvou. Tato ochranna vrstva vyrazne pred-
IZuje Zivotnost spajkovacieho hrotu. Drziak spaj-
kovacky a Cistiaca Spongia su integrované v kryte
zariadenia.

Technické udaje
Rozmery D x S x H:
Sietové napatie:
Vykon spajkovacky:
Tepelna ochrana:
Regulécia teploty:

158 x 105 x 111mm
230V (120 V)

40 W pri 200 °C (400°F)
130 °C (266 °F)
200-450°C (400-850°F)
plynula

Slovensky

3. Uvedenie do prevadzky
Zmontuje pruzinu stojana so vstupnym ustim tak,
Ze upinaciu objimku pruziny stojana vsuniete do
na to ur&enej priehlbiny (1). Cistiacu $pongiu (2)
navih¢ite vodou. Spajkovacku vlozte do odklada-
cieho stojana. Zastréku spajkovacky (8) zasunte
do pripajacej skrinky (4) riadiacej jednotky.
Sietové napétie porovnajte s Udajmi na typovom
Stitku. Pri spravnej hodnote sietového napétia
mozno riadiacu jednotku pripojit do siete. Z bliz-
kosti spajkovacky odstrarite vSetky horfavé pred-
mety. Na oto€nom potenciometri nastavte poza-
dovanu teplotu (6) a zariadenie zapnite sietovym
vypinatom (7). Rozsvieti sa zelena svetelna
diéda (5). Tento svetelny bod signalizuje impulzy
rozohrievania a sluzi tak na opticku kontrolu regu-
lacie. Pri prvom rozohrievani zmocte spajkovaci
hrot (10) spajkovacou zliatinou.

4. Pracovné pokyny

Tavidlo ma cistiace ucinky - pri mnohych kovoch
uvolfiuje zoxidované vrstvy. Pri spajkovani
elektronickych obvodov sa pouziva takmer
vyluéne trubicovy spajkovaci drét plneny tavid-
lom. Pri tom sa maju pouzivat tavidla obsahujuce
kalafunu, a nie privelmi agresivne tavidla. Tavidlo
nepouzivajte ako Cistiaci prostriedok na necistoty,
prach, oleje a tuky.

Pri prestavkach pri spajkovani a pred odlozenim
spajkovacky vzdy dbajte, aby bol spajkovaci hrot
dokladne pocinovany. Kazdé mechanické
poskodenie zni¢i galvanicki ochrannu vrstvu
spajkovacieho hrotu a drasticky skrati zivotnost
spajkovacieho hrotu.

Vymena spajkovacieho hrotu (len v studenom
stave) Povolte upinaciu skrutku (9) a spajkovaci
hrot vytiahnite smerom dopredu.

Spajkovaci hrot (10) a zaistovacia skrutka (9) na
spajkovacke sa musia pravidelne menit, aby
nedoslo k zadretiu.

5. Rozsah dodavky

Riadiaca jednotka so stojanom a Eistiacou Spon-
giou

Spajkovacka s hrotom

Navod na pouzivanie

Bezpecnostné pokyny

Program spajkovacich hrotov najdete na
strane 21

Technické zmeny vyhradené!

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete
na adrese www.weller-tools.com.
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Slovenséina

Zahvaljujemo se vam za zaupanje, ki ste nam ga
izkazali z nakupom Wellerjeve spajkalne postaje
WHS 40. Med izdelavo so bili uporabljeni najzah-
tevnejsi kakovostni standardi, ki zagotavljajo
brezhibno funkcijo naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno
preberete ta navodila za uporabo in prilozena var-
nostna navodila. Z neupostevanjem varnostnih
navodil lahko ogrozite zdravje in zZivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki
se razlikuje od opisane v navodilih za uporabo.
Enako velja za samovoljne spremembe.

Spajkalna postaja Weller WHS 40 ustreza ES
izjavi o skladnosti v skladu z osnovnimi varnostni-
mi zahtevami direktiv 2004/108/ES in 2006/95ES.

2. Tehnicni opis

Spajkalno postajo Weller WHS 40 smo izdelali za
najzahtevnejse ljubiteljske elektronike. Spajkalna
postaja je pravo orodje za profesionalno spajkan-
je v elektroniki. Z analogno regulacijo temperatu-
re je e posebej uporabna pri delu s temperatur-
no obcutljivimi elektronskimi komponentami.
Zelena temperatura je brezstopenjsko nastavljiva
v obmocju 200°C-450°C s pomocjo vrtljivega
potenciometra. Zelena svetle¢a dioda je namen-
jena vizualni kontroli regulacije nastavljene tem-
perature. Spajkalnik je napajan z za$citno nizko
napetostjo 18 V in ima mo¢ 40 W pri 200°C. S
postajo ga povezuje 3-polni vic.

Spajkalna konica je galvansko previecena z
zasc¢itnim slojem. Ta za&Citni sloj bistveno
podaljSa zivljenjsko dobo spajkalne konice.
Drzalo spajkalnika in Cistilna goba sta integrirana
v ohisju postaje.

Tehni€ni podatki
Dimenzije D x S x V:
Omrezna napetost:
Moc¢ spajkalnika: 40 W pri 200°C
Termi€na varovalka: 130°C
Regulacija temperature: brezstopenjsko
200°C -450°C

158 x 105 x 111 mm
230 V (120 V)
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3. Pred uporabo

Montirajte odlagalno vzmet z lijakom tako, da
vtaknete zaponko odlagalne vzmeti v poglobitev
(1), ki je predvidena za ta namen. Napojite Cistil-
no gobo (2) z vodo. Odlozite spajkalnik v varoval-
ni odlagalnik. Vtaknite vti¢ spajkalnika (8) v prikl-
juéno dozo (4) krmilne naprave. Preverite ali
napetost, navedena na ploscici s podatki, ustreza
omrezni napetosti. Ce omreZna napetost ustreza,
priklju¢ite krmilno napravo na omrezje. Odstranite
vse gorljive predmete iz okolice spajkalnika.
Nastavite zeleno temperaturo z vrtljivim potencio-
metrom (6) in vklopite napravo z omreznim stika-
lom (7). Prizge se zelena svetle¢a dioda (5). Ta
svetle€a dioda prikazuje impulze segrevanja in s
tem omogoca vizualno kontrolo regulacije. Pri
prvem segrevanju prevlecite spajkalno konico
(10) s spajko.

4. Navodila za delo

Fluks ima Cdistilni ucinek v smislu raztapljanja
oksidnih slojev pri mnogih kovinah. Pri spajkanju
v elektroniki se uporablja skoraj izklju¢no Zica za
spajkanje s fluksom v jedru. Uporaba fluksa, ki
vsebuje kolofonijo, oz. preve¢ agresivnega fluksa
ni priporoena. Fluks ne Cisti umazanije, prahu,
olja in masti.

V ¢asu premora in kadar spajkalnik odlozite, pazi-
te, da bo spajkalna konica dobro previecena s
spajko. Kakrdnakoli mehanska obdelava unici
galvanski zasc¢itni sloj spajkalne konice in drasti¢-
no zmanjsa zivljenjsko dobo spajkalne konice.

Menjava spajkalne konice (samo v hladnem stan-
ju) Odvijte privojni vijak (9) in izvlecite spajkalno
konico naprej.

Da bi preprecili njuno 'zapekanje’, v rednih ¢asov-
nih intervalih odstranite spajkalno konico (10) in
privojni vijak (9) s spajkalnika .

5. Obseg dobave

Krmilna naprava z odlagalnikom in Eistilno gobo
Spajkalnik s konico

Navodila za uporabo

Varnostna navodila

Za program spajkalnih konic glej stran 21

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih
sprememb!

Posodobljena navodila za uporabo boste nasli
na splethnem naslovu www.weller-tools.com.



Taname teid Welleri jootejaama WHS 40 ostuga
osutatud usalduse eest. Valmistusprotsessis on
jargitud koige rangemaid kvaliteedinbudeid, mis
kindlustavad seadme laitmatu t66.

A 1. Tahelepanu!

Palun lugege enne seadme kasutuselevottu tahe-
lepanelikult 1abikaesolev kasutusjuhend ja lisatud
ohutusjuhised. Ohutuseeskirjade eiramine on
ohtlik tervisele ja elule.

Valmistajatehas ei vota endale vastutust teistsu-
guse, kaesolevast kasutusjuhendist erineva
kasutamise, samuti omavoliliste iGmberehitamiste
korral.

Welleri jootejaam WHS 40 vastab CE vastavus-
margile (EL-i vastavusmargile), lahtudes selle
aluseks olevatest direktiivide 2004/108/CE ja
2006/95/CE ohutusnduetest.

2. Kirjeldus

Me toodame Welleri jootejaamu WHS 40 ndudli-
ke amatdorelektroonikute jaoks. See on dige
instrument elektroonikakomponentidega profes-
sionaalsete jootetddde teostamiseks. Tanu ana-
loogsele temperatuuri reguleerimisele kasutatak-
se teda eriti suure soojustundlikkusega elektro-
onikakomponentide puhul. Soovitavat temperatu-
uri saab seadistada pd&d6rdpotentsiomeetri abil
astemeta vahemikus 200 °C kuni 450 °C (400 °F
kuni 850 °F). Roheline valgusdiood taidab seadi-
statud temperatuuri optilise reguleerimiskontrolli
funktsiooni. Ohutu 18 V madalpingega toidetava
jootekolvi vdimsus on 200 °C (400 °F) 40 W ja ta
Uhendatakse jaamaga 3-klemmilise pistiku abil.

Jooteotsikul on galvaaniline kaitsekiht. See kait-
sekiht pikendab oluliselt jooteotsiku eluiga.
Jootekolvihoidik ja puhastusSvamm on ehitatud
jaama korpuse kilge.

Tehnilised andmed
Mddtmed P x L x K:
Vorgupinge:
Jootekolvi voimsus:

158 x 105 x 111 mm
230 V (120 V)

40 W 200 °C

(400 °F) juures
Temperatuurikaitse: 130 °C (266 °F)
Temperatuuri reguleerimine: 200 °C kuni 450°C
(400 °Fkuni 850 °F)
astmeteta

Eeti keel

3. Kasutuselevott

Paigaldage hoidikuvedru lehtri kilge. Selleks
pistke hoidikuvedru kinnitusklemm ettendhtud
onarusse (1). Niisutage puhastusSvamm (2)
veega. Asetage jootekolb ohutushoidikusse.
Uhendage jootekolvi pistik (8) juhtimisseadme
Uhenduspuksiga (4). Vorrelge vdrgupinget titbi-
sildil toodud andmetega. Kui pinge on korrekine,
siis Uhendage juhtimisseade vooluvérku.
Eemaldage jootekolvi lahedusest koik sittivad
esemed. Seadistage podrdpotentsiomeetri (6)
abil soovitud temperatuur ja lulitage seade vorgu-
IUliti (7) abil sisse. Roheline valgusdiood (5) sut-
tib. See valguspunkt nditab soojendusimpulsse ja
taidab nii optilise reguleerimiskontrolli funktsiooni.
Esimesel soojendamisel niisutage jooteotsik (10)
joodisega.

4. ToGjuhised

Rabusti omab puhastavat toimet, lahustades
oksiidikihid paljudelt metallidelt.
Elektroonikakomponentide jootmisel kasutatakse
peaaegu eranditult ainult rAbustiga taidetud joote-
traati (torujoodised). Soovitav on kasutada kolo-
fooniumit (kampolit) sisaldavaid, mitte liiga agres-
siivseid réabusteid. Rabusti ei ole puhastusvahend
mustuse, tolmu, dlide ja rasvade eemaldamiseks.

Jootepauside ajal ja enne jootekolvi kdrvalepane-
mist pédrake alati tdhelepanu sellele, et jooteot-
sik oleks tinaga hésti kaetud. Igasugune mehaa-
niline té6tlemine rikub jooteotsiku galvaanilise
kaitsekihi ja vahendab véga oluliselt jooteotsiku
eluiga.

Jootekolvi otsiku vahetamine (vaid jahtunud otsi-
ku puhul). Vabastage kinnituskruvi (9) ja tdmma-
ke otsikut ettepoole.

Kinnikiiilumise valtimiseks tuleks jooteotsik (10) ja
klemmkruvi (9) korraparaselt jootekolvi kiljest &ra
votta.

5. Tarne sisu
Juhtimisseade koos hoidiku ja
puhastusSvammiga.

Otsikuga jootekolb
Kasutusjuhend
Ohutusjuhised

Jooteotsikute valik vt Ik 21

Tehnilised muudatused voimalikud!
Uuendatud kasutusjuhendi leiate aadressilt
www.weller-tools.com.
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Vokiskai

Dékojame, kad parodéte pasitikéjimg pirkdami
~Weller" WHS 40 litavimo stotele. Gaminat §j
jtaisg buvo laikomasi griez¢€iausiy kokybés reika-
lavimy, uztikrinanc€iy nepriekaistingg jo funkciona-
vima.

A 1. Démesio!

Prie$ pradédami jtaisg eksploatuoti, atidziai pers-
kaitykite Sig instrukcijg ir saugos reikalavimus.
Nesilaikantiems saugos reikalavimy kyla pavojus
sveikatai ir gyvybei.

Jei jtaisas naudojamas ne pagal paskirtj, kuri
aprasyta instrukcijoje, ar savavaliSkai pakei¢iama
jo konstrukcija, gamintojas uz pasekmes neatsa-
ko.

~Weller" WHS 40 litavimo stotelé “ turi EB atitikties
sertifikatg pagal pagrindinius  direktyvos
2004/108/EB ir 2006/95EB saugos reikalavimus.

2. Aprasymas

+Weller" litavimo stotelé WHS 40 skirta auksStus
reikalavimus kelian¢iam elektronikos mégéjui. Ji
yra tinkamas jrankis profesionaliai atlikti litavimo
uzduotis elektronikos srityje. Kadangi temperatu-
ra reguliuojama analoginiu budu, jrenginys ypac¢
gerai pritaikomas lituojant komponentus, labai
jautrius Silumai. Norimg temperaturg galima
nustatyti sukinéjant (be pakopy) potenciometrg
200°C-450°C (400°F-850°F) diapazone. Zalias
Sviesos diodas tarnauja kaip optiné nustatytos
temperatliros valdymo kontrolé. Zema 18 V
jtampa maitinamo lituoklio galia yra 40 W, esant
200°C (400°F), o su stotele jis sujungiamas 3
poliy kistuku.

Lituoklio antgalis padengtas galvaniniu apsaugi-
niu sluoksniu. Sis apsauginis sluoksnis Zymiai
prailgina lituoklio antgalio eksploatacine trukme.
Lituoklio laikiklis ir kempiné valymui integruoti j
stotelés korpusa.

Techniniai duomenys
Matmenys - ilgis x plotis x aukstis: 158x105

x111 mm
Tinklo jtampa: 230V (120 V)
Lituoklio galia: 40 W, esant

200°C (400°F)
130°C (266°F)
200°C-450°C
(400°F-850°F)
be pakopy

Temperaturos fiksavimas:
Temperaturos diapazonas:
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3. Pradedant naudoti

Sumontuokite spyruokle su déklu: spyruoklés
kilpg jkiskite j tam skirtg jdubimg (1). Kempine (2)
pamirkykite vandenyje. Lituoklj jstatykite j dékla.
Lituoklio kistukg (8) jkiSkite j prijungimo lizdg (4)
valdymo jtaise. Palyginkite tinklo jtampg su jrengi-
nio lenteléje nurodyta jtampa. Jei jtampa tinkama,
valdymo jtaisg jjunkite j elektros tinklg. Patraukite
nuo lituoklio visus degius daiktus. Norimg tempe-
raturg nustatykite sukdami potenciometrg (6) ir
jtaisg jjunkite tinklo jungikliu (7). Uzsidega zalias
$viesos diodas (5). Sis $viediantis tagkas rodo
kaitinimo impulsus ir tokiu budu tarnauja kaip opti-
né valdymo kontrolé. Pirmg kartg jkaitindami litu-
oklio antgalj (10) pavilgykite jj lydmetalyje.

4. Darbo nurodymai

Fliusai pasizymi valanciuoju poveikiu - tirpina
daugelio metaly oksidacinius sluoksnius.
Lituojant elektronikos srityje dazniausiai naudoja-
ma tik litavimo viela su fliusu (fliuso kanalu).
Turéty biti naudojami ne per daug agresyvus,
kanifolijos turintys fliusai. Fliusu nevaloma pur-
vas, dulkés, tepalai ar riebalai.

Litavimo pertrauky metu ir prie§ padédami lituoklj
pasirupinkite, kad lituoklio antgalis buty gerai ala-
vuotas. Bet koks mechaninis apdorojimas pazei-
dzia lituoklio antgalio galvaninj sluoksnj ir smarki-
ai sutrumpina lituoklio antgalio eksploatacine
trukme.

Lituoklio antgalio keitimas (tik atvésusio): atleiski-
te fiksacinj varztg (9) ir lituoklio antgalj iStraukite
priekj.

Lituoklio antgalj (10) ir fiksacinj varztg (9) reikéty
reguliariai iSiminéti i$ lituoklio, kad neprikepty.

5. Tiekiamas komplektas
Valdymo jtaisas su déklu ir kempine valymui
Lituoklis su antgaliu

Naudojimo instrukcija

Saugos reikalavimai

Lituoklio smaigaliy paleté, zr. 21 psl.

Gamintojas pasilieka teise j techninius
pakeitimus!

Atnaujintas naudojimo instrukcijas rasite
www.weller-tools.com.



Més jums pateicamies par Weller WHS 40
lodéSanas iekartas iegadi un uzticéSanos tai.
IzgatavoSanas procesa tika ievérotas augtakas
kvalitates prasibas, kas nodroSina nevainojamu
iekartas darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms sakat lietot iekartu, ludzu, uzmanigi izlasiet
lietoSanas instrukciju un tai pievienotos droSibas
noteikumus. DroS§ibas noteikumu neieveroSana
apdraud dzivibu un veselibu.

Firma neuznemas atbildibu par iekartai veiktajam
izmainam, kas neatbilst lietoSanas instrukcijai, ka
ari par patvaligi veiktiem parveidojumiem.

Weller WHS 40 lodéSanas iekarta atbilst visam
EG atsbilstibas prasibam un pamatvadlinijam Nr.
2004/108/EG un 2006/95/EG.

2. Apraksts

Weller lodéSanas iekarta WHS 40 paredzéta dar-
bam ar atbilstoSu elektrotehniku. Tas ir instru-
ments, kas nepiecieSams profesionaliem
lodeSanas darbiem elektrotrehniskas iekartas.
Pateicoties analogajam temperaturas
reguléSanas rezimam, tas ipasi piemérots dar-
bam ar augsta siltuma patérina elektroniskam
komponentém. Veélama temperatura tiek iestatita
ar reguléjamu bezpakapju potenciometru 200°C-
450°C (400°F-850°F) diapazona. Zala gaismas
diode nodroSina iestatitas temperatiras optisko
kontroli. 18 V saudzéjosa zemsprieguma
lodamura jauda ir 40 W pie 200°C (400°F), un tas
ir savienots ar 3 polu spraudna padeves iekartu.

Lodamura galvai ir galvaniska aizsargkarta. S1
aizsargkarta ievérojami pagarina lodamura gal-
vas darba muzu. Lodamura turétajs un tiriSanas
suklis ir iemontéti padeves iekartas korpusa.

Tehniskie dati
Izmeéri L x B x H:
Tikla spriegums: 230V (120 V)
Lodamura jauda: 40 W pie 200°C (400°F)
Temperaturas nodrosinajums:
130°C (266°F)
Temperaturas bezpakapju reguléSana:
200°C-450°C (400°F-850°F)

158 x 105 x 111 mm

Vaciski

3. Lietosana

Samontét apvalka Caulu ar piltuvi, péc tam
paredzétaja gropé (1) ievietot Caulas stiprinajuma
spili. Tirdanas sukli (2) samitrina ar Udeni.
Lodamuru novieto uz droSibas paliktna.
Lodamura spraudni (8) ievieto vadibas iekartas
piesléguma bukse (4). Tikla spriegumu salidzina
ar noradijumiem uz sérijas plaksnites. Ja sprieg-
umi atbilst, saslegt ar vadibas iekartu. Novakt
visus uzliesmojoSos priekSmetus iekartas
tuvuma.Ar potenciometru (6) iestatit vélamo tem-
peraturu un pieslégt elektribas baroSanas sléd-
zim (7).Zala gaismas diode (5) mirdz. Sis gais-
mas punkts norada uz sasilS8anas impulsu proce-
su un paredz optisko kontroli Pés sasilSanas
lodamura galvu (10) ar lodmetalu pieslégt tiklam.

4. LietoSanas noradijumi
Sl,ddumam piemit attiroSas 1paSibas, un tas
pasarga no dazadu metalu oksida slaniem.
Lodéjot elektrotehniskas iekartas, drikst lietot
tikai lodesanas stiepli ar specialo Skidumu
(caurulu lodi).Jalieto tikai kolofoniju saturosie,
neagresivie lodéSanas S$kidumi. LodéSanas
Skidumu nelietot netirumu, puteklu, ellu vai tauku
attirisanai.

LodéSanas partraukumos vai glabasanas laika
turét lodamura galvu noalvota stavokli. Katra
mehaniska apstrade noarda galvanisko
aizsargkartu un ieveérojami samazina lodamura
darba mozu.

LodéSanas smailes maina (tikai auksta stavoklr)
atskruvejiet spailes skravi (9) un izvelciet
lodésanas smaili.

Regulari atseviski jaapskata lodamura galva (10)
un fiksacijas skruve (9), lai novérstu lodziedes
paaugstinatu patérinu.

5. Piegades komplekts
Vadibas iekarta ar paliktni un tiriSanas sukli
Lodamurs ar galvu

LietoSanas instrukcija

Drosibas noradijumi

Lodésanas programmu skatit 21. Ipp.
lespéjamas tehniskas izmainas!

Aktualizeto lietoSanas instrukciju var atrast
vietné www.weller-tools.com.
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Soldering Tips

Typ Nickel

S3 x
S 31
S 32

Longlife

X

X

mm

3,5
0,4
2,0

Best. Nr./Order No.

T005 40 034 99
TO05 43 210 99
T005 43 211 99
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Phone: +49 (0) 7143 580-0
Fax:  +49 (0) 7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.I.

Viale Europa 80

20090 Cusago (M)

Phone: +39 (02) 9033101
Fax:  +39 (02) 90394231

AUSTRALIA
Apex Tools

P.0. Box 366

519 Nurigong Street
Albury, N. S. W. 2640
Phone: +61 (2) 6058-0300

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152

Phone: +1 (800) 688-8949
Fax:  +1(800) 234-0472

www.weller-tools.com

GREAT BRITAIN
Apex Tool Group

(UK Operations) Ltd

4t Floor Pennine House
Washington, Tyne & Wear
NE37 1LY

Phone: +44 (0191) 419 7700
Fax:  +44 (0191) 417 9421

THE NETHRERLANDS
Apex Tool Group B.V.

Phileas Foogstraat 16

7821 AK Emmen Drenthe

Phone: +31 (0) 591 66 75 00

Fax:  +31(0) 591 66 75 95

CANADA

Apex Tools - Canada
164 Innnisfil street

Barrie Ontario

Canada L4N 3E7

Phone: +1 (905) 455 5200

FRANCE

Apex Tool Group S.A.S.

25 Avenue Maurice Chevalier BP 46
77832 0zoir-la-Ferriére, Cedex
Phone:+33 (0) 160.18.55.40

Fax: +33 (0) 164.40.33.05

CHINA

Apex Tools

A-8 building, No. 38 Dongfang Road,
Heqing Industrial Park, Pudong,
Shanghai PRC 201201

Phone: +86 (21) 60880288
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